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JT

sistema de correr com corte térmico
sliding system with thermal break

O sistema de correr JT é um sistema versdtil, robusto e seguro, que permite a aplicagdo em vdos de maiores
dimensdes, compativel com tipologias de 1 a 6 folhas, em sistemas de 2 ou 3 rails, solugdes de canto e de embutir.

De linhas simples e menores vistas de aluminio, este sistema perimetral com corte térmico vai ao encontro das atuais
tendéncias arquiteténicas.

Este sistema esta também preparado para trabalhar em conjunto com o sistema de batente IT e redes mosquiteiras.
The JT system is a versatile, robust and secure system, which allows the appliance of larger frames, compatible with 1
to 6 leaves typologies, in systems of 2 or 3 rails, corner solutions and hidden sliding.

With simple lines and smaller aluminum views, this perimeter system with thermal break meets the actual architectural
trends.

This system is also prepared to work with the IT opening system and mosquito nets.

APRESENTAGAO Reta | Straight

PRESENTATION

DIMENSOES Aro fixo | Fixed frame: 2Rail: 75mm | 96mm | 117mm
DIMENSIONS 3Rail: 152mm

Aro movel | Mobile frame: 40mm | 44mm

ENCHIMENTO De 28 a 32mm | From 28 to 32mm
FILLING

CORTES 45° | 90°

CUTS

VEDAGAO Juntas em EPDM | EPDM joints
INSULATION Pelucias STOP-FIN | STOP-FIN brushes
POLIAMIDA 14mm | 30mm | 36mm | 39mm | 40mm
POLYAMIDE

UNIOES Esquadros de bloqueio de 9,5mm | 9,5mm corner cleats
UNIONS

ABERTURAS 2Rail: 1, 2, 3 ou | or 4 folhas | leaves
OPENINGS 3Rail: 3 ou | or 6 folhas | leaves

PESO MAXIMO 160 Kg/folha | leaf

MAXIMUM WEIGHT

AREA MAXIMA 5,00 m?folha | leaf

MAXIMUM AREA

LARGURA MAXIMA 2,00 m/folha | leaf

MAXIMUM LENGTH

ALTURA MAXIMA 2,50 m/folha | leaf

MAXIMUM HEIGHT

ACABAMENTOS Lacados | Powder coated

FINISHES Anodizados | Anodised

Bicolores | Bicolour

2 Rail 2 Rail 2 Rail
—— — 3 Rail
— ——— 2Rall o 2 Rail

com o sistema de batente IT
System also prepared to work with the IT
opening system

—_—
————
3 Rail
o J
T Sistema preparado para trabalhar /%Rail

2 Rail

Todas as medidas sdao consideradas em mm, salvo as devidamente identificadas
All measurements are considered in mm, except those duly identified
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DESEMPENHO DO SISTEMA

system performance

Coef. Transm. TERMICA Uw = 1,35 W/m?K
THERMAL Transmittance Vidro triplo com | triple glazing with Ug = 0,80 W/m?K
UNE-ISO 13947:2005 Janela de 2 folhas com | 2 leaves window with L2,4m x H2,3m

Uw = 1,44 W/m?K
Vidro duplo com | double glazing with Ug = 1,00 W/m2K
Janela de 2 folhas com | 2 leaves window with L3,1m x H2,5m

Isolamento ACUSTICO Rw =30dB
ACOUSTIC Insulation Rw (IGU) = 36 dB, area | area < 2,70m?
NP EN 14351-1:2008 - Anexo B

od

Escala | Scale: 1/2
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KY 87

(tampa travessa mosquiteira)
(mosquito net transom cover)

KY 88

(aro movel mosquiteira)
(mosquito net mobile frame)

JT 83

(perfil remate)
(finishing profile)
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15.4

Acabamentos | Finishings:
Anodizado natural ou preto
Natural or black anodised

JT 87

(guia)
(rail)

KY 89

(travessa central mosquiteira)
(mosquito net central transom)

TR 81

(puxador mosquiteira)
(mosquito net handle)
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ACESSORIOS
ACCESSORIES
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JUNTAS DE VIDRO, VEDANTES E PELUCIAS | GLAZING GASKETS, JOINTS AND BRUSHES

28 30
Acabamento: Preto Acabamento: Preto
Material: EPDM Material: EPDM
Rolo: 76 m Rolo: 75 m
208477 JUNTA VIDRO U 1028 CX 28MM JT 208478 JUNTA VIDRO U 1030 CX 30MM JT
32
Acabamento: Preto Para os perfis JT72
Material: EPDM Material: EPDM
Rolo: 75 m Rolo: 200m
208099 JUNTA VIDRO U 1032 CX 32MM JT 208435 JUNTA VD 2415 PRT
L 11.
N~ b <
N
= C_ | «
- * Para os perfis JT71 e JT72
Acabamento: Preto Acabamento: Preto
Material: EPDM Material: EPDM
Rolo: 100 m Rolo: 100 m
208348 JUNTA TAPA CANAL 2116 JT 208479 JUNTA TAPA CANAL PERFIL LIG. 2117 JT

- =
o o

o Aplicam-se nas larguras, nas travessas JT63
Aplicam-se nas alturas, nos perfis JT85, JT88 e na Junta Central 2196

Sé se aplicam nas alturas, nos perfis méveis laterais JT61 e JT62
Acabamento: Preto ou Cinza

Acabamento: Preto ou Cinza

Rolos: 250m Rolos: 350m
208306 PELUCIA 7x10 TRI-FIN Cinza 208434 PELUCIA 7x10 STOP-FIN Cinza
208307 PELUCIA 7x10 TRI-FIN Preto 208304 PELUCIA 7x10 STOP-FIN Preta
7
=
AN
~
Aplicam-se no perfil SO46
Acabamento: Preto ou Cinza
Rolos: 300m
208593 PELUCIA 7x12 STOP-FIN Cinza

208466 PELUCIA 7x12 STOP-FIN Preta
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ACESSORIOS PARA O ARO | FRAME ACCESSORIES

Sem rasgos para drenagem Perfil opcional para melhoramento térmico
Sem rasgos para drenagem
Acabamento: Preto Acabamento: Preto
Material: PVC Material: PVC
Barra: 6,5m Barra: 6,5m
215305 PERFIL PVC U JT 215303 PERFIL PVC T JT
Para os perfis JTO1, JT02, JTO3 e JT04 Para os perfis JT02, JT03 e JT04
204164 ESQUADRO JT 12x9.5 213246 CANTO CR S/SB
@ x16 %
Para os perfis JT02, JT03 e JT04 Para emendas nos perfis de JTO1, JT02, JTO3 e JT04
204389 ESQUADRO INOX CANTO 90° 000000 CONJ. UNIAO RETA JT
@ x16
Para ligagéo 90° nos perfis de JT01, JT02, JTO3 e JT04

000000 CONJ. UNIAO CANTO 90° JT
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ACESSORIOS DE ESTANQUEIDADE | SEALING ACCESSORIES

213286 CORTA-VENTO JT 000000 CORTA-VENTO CANTO 90° JT

2L\ L L

Ali/

Para os perfis JTO1, JT02 e JT04 Para o perfil JTO3
212337 CONJ. ESTANQUICIDADE CORTA-VENTO JT 000000 CONJ. ESTANQUICIDADE ESTREITO CORTA-VENTO JT
BOLA SV-E SV-C13
210265 GOTEIRA C/ VALV. BOLA PRT
210268 GOTEIRA C/ VALV. SVE PRT
210269 GOTEIRA OCULTA C/ VALV. SV-C13

PINGADEIRAS | DRIPS

Para o perfil JT83

212341 CONJ. TOPOS LAT. PINGADEIRA
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ACESSORIOS PARA VIDRO | GLASS ACCESSORIES

/s

218137 CALCO REFORGO HORIZONTAL JT

ACESSORIOS PARA PERFIS LATERAIS | LATERAL PROFILES ACCESSORIES

Ny
Para os perfis JT61 e JT62 Para os perfis JT61 e JT62

212199 CONJ. TOPOS LAT. JT 212230 CONJ. TOPOS INTERIORES LAT. JT

Para os perfis JT61 e JT62

212201 CONJ. TAMPAS TOPOS LAT. JT
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ACESSORIOS PARA PERFIS CENTRAIS | CENTRAL PROFILES ACCESSORIES

Para os perfis JT51, JT52, JT53 e JT54 Para os perfis JT51, JT52, JT53 e JT54
212231 CONJ. TOPOS CENTRAIS JT 212339 CONJ. TAMPAS TOPOS CENTRAIS JT
Para os perfis JT52, JT53 Para o perfil JT54
212340 CONJ. TOPOS CENTRAL REFORCADO 212456 CONJ. TOPOS CENTRAL REFORGCADO JT54
Acabamento: Preto
Material: PVC
Barra: 6,5m
208346 JUNTA CENTRAL 2196 JT

CARRINHOS | ROLLERS

Aplicar em folhas até 180kg
Acabamento: Preto

Aplicar em folhas até 100kg
Acabamento: Preto

205129 CARRINHO JT 180KG 205108 CARRINHO JT 100KG
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ACESSORIOS PARA LIGAGCAO CENTRAL E CANTO 90° | CENTRAL AND 90° CORNER CONNECTION ACCESS.

Para o perfil JT71

Para o perfil JT62 e JT72

000000 CONJ. TOPOS LIGAGAO 2 FOLHAS JT 000000 CONJ. TOPOS CANTO 90° JT

9

REB ROSC FTT/L 12.25 M4 Z/A

DIN7991 A2 M4x50

Para aplicagéo dos perfis JT71 e JT72

212079 CONJ. FIXACAO FERRAGEM MULTIPONTO JT72

ACESSORIOS PARA TIPOLOGIAS DE EMBUTIR | HIDDEN SLIDING TYPOLOGIES ACCESSORIES

Para o perfil JT93

000000 CONJ. TOPOS JT93
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ACESSORIOS PARA FERRAGEM MULTIPONTO SOS | SOS MULTIPOINT HARDWARE ACCESSORIES

Ve N
©, AN
- Q Quadra de 7mm
[©2] (2] Inclui batente para anti-falsa manobra
Yo}
2 s ~ < T a
i Jo o
N
I it o
? j 6 N
X1 N i =
ESQUERDO DIREITO A—t 1o 4 B
| o | N
i Bt o
o
—~ O
o o O -~
i f g S
() ° 0 n - 1 o
890 90°@ & 3
— ©
Parafusos incluidos o i i IR
Acabamentos: 8 ] I .
Bruto, Lacados, Anodizados | I | I | 1 |
irei 211119 FER. MULTI-PONTO ANTI-FALSA MANOB. 300
388315 PU;X)D(QI;OSFF_IfﬂL%)((SS(T;ergZ; 211120 FER. MULTI-PONTO ANTI-FALSA MANOB. 600
q 211121 FER. MULTI-PONTO ANTI-FALSA MANOB. 1000
211122 FER. MULTI-PONTO ANTI-FALSA MANOB. 1600
337 337 _
- -
? © ©
Al ~
™ - - ™
o o
o S r o
N 139 \'
ESQUERDO DIREITO
A S > L
200959 CREMONE MULTI-PONTO DESVIADO - DIREITO 218198 CALGO P/ MULTIPONTO SOS JT
200939 CREMONE MULTI-PONTO DESVIADO - ESQUERDO
v Iy,
Com anti-levantamento
e tira folgas
o Acabamento: Inox Para fixagdo dos contra-fechos anti-levantamento multi-ponto
202491 CONTRA-FECHO ANTI-LEVANTAMENTO MULTI-PONTO 212455 CONJ. FIX. CONTRA-FECHO AL MULTIP. JT
o
Para aplicagdo do contra-fecho AL nos perfis JT71 e JT72
000000 CALCO P/ CONTRA-FECHO AL MULTIP. PERFIL LIG
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ACESSORIOS PARA FERRAGEM MULTIPONTO SOT | SOT MULTIPOINT HARDWARE ACCESSORIES

‘ 1155 mm
Compativel com crem. multip. novem desv. SOT Compativel com crem. multip. novem desv. SOT
211175 FERRAGEM MULTIP. CHRONOS EVO SOT (2P) 211179 FERRAGEM MULTIP. C/ CHAVE CHRONOS EVO SOT (3P)
211176 FERRAGEM MULTIP. CHRONOS EVO SOT (3P)
30 7
4
» U
(o]
’M Acabamentos: Lacados
230006 220251 ESPELHO P/SEGREDO 3500
Aplicar nos perfis JT71 e JT72
Para a ferragem multip. SOT Para a ferragem multip. SOT
202492 CONTRA-FECHO SOT 000000 CONTRA FECHO LIGACAO 2 FOLHAS E 90° SOT
DIREITO ESQUERDO
Compativel com a ferragem multip. Chronos Evo
200238 CREM. MULTIP. MINIMALISTA NOVEM DESV. SOT - DIR 218197 CALCO P/ MULTIPONTO SOT JT

200239 CREM. MULTIP. MINIMALISTA NOVEM DESV. SOT - ESQ
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ACESSORIOS COMUNS AOS MULTIP. SOS E SOT | SOS AND SOT MULTIPOINTS SHARED ACCESSORIES

>

REB ROSC FTT/L 5.8 M4 Z/A

DIN7991 A2 M4x35

212017 CONJUNTO FIXAGAO FERRAGEM MULTI-PONTO

ACESSORIOS PARA MOSQUITEIRA | MOSQUITO NET ACCESSORIES

%%
VD 1027
Material: EPDM
(Caixa: 100m) Rolo de 30m x 1,60m
208310 VEDANTE PARA MOSQUITEIRA 1027 Pr. 229105 REDE MOSQUITEIRA EM FIBRA 1600mm (Cinza)

Rolamento 9292
2 unidades
—

ﬁ Deslizador
2 unidades

Composigdo para uma janela de 2 folhas (Rolo: 325m cinza)

223247 KIT TR MOSQUITEIRA DE CORRER 208303 JUNTA PELUCIA 4.8X5MM P/ MOSQUITEIRA
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ACESSORIOS RENOVATIO | RENOVATIO ACCESSORIES

218116 CALGO SEPARADOR 50x70MM 207220 PRESILHA M6x37MM
103.2 _ 123.2 ‘
1
| |
| |
o ﬁ o
0 [¢e)
‘ 120 | 140
[
213240 ANGULO DE FIXAGAO 120MM 213256 ANGULO DE FIXAGAO 140MM
103.2 - 123.2 .
o ﬁ o|
o o
~ ~
1 120 =+ ¢ 140
[ i
230019 SUPORTE DE FIXACAO 120MM 230308 SUPORTE DE FIXAGAO 140MM
ESQUERDO
DIREITO
Para os perfis KE90, KE91, KE92, KE93, KE94 e KE95
212227 CONJ. JUNTAS ADES. P/ TOPOS PERFIL SOLEIRA KE71 212223 CONJUNTO TOPOS INFERIORES RENOVATIO
DIREITO
Para o perfil KE71

212221 CONJUNTO TAPA TOPOS KE 71
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DIVERSOS | DIVERS

@ Acabamentos:

Bruto
Branco

\\\
Preto

Lacado Natural
Lacados
224205 NIVELADOR PEQUENO 600.01/8 228107

LIMITADOR ABERT. PQ SERIE CORRER

38 | 19
] mininintatuininininintutatuininintniatutatnin g §mm-mnmmmm>
! ANVRIRANVRVRARVRVRYRVRVRYRVAVRRRANRRIANY: g (R
Para fixagdo dos perfis laterais e centrais as travessas
Para os perfis SO47 e SO48 Para o perfil JT83
290158 PARAF PKI PH 1 1/2x10 CQ 290472 PARAF. AT/PF CQ @3.9x19MM
Limpeza de aluminio lacado ou anodizado.
Junta de vedacao elastica, resistente aos UV. Impede Para preparagdo das superficies a serem unidas e limpeza final.
a corrosdo de penetrar pelas zonas cortadas.
208019 SELA JUNTAS 150gr. (Cinza) 208704

PRODUTO LIMPEZA DE ALUMINIO (1L) Transparente

FERRAMENTAS | TOOLS

Para os perfis moveis

408060

Para os perfis JTO1, JT02, JTO3 e JTO4
CORTANTE JT - FOLHAS 408061

CORTANTE JT - AROS FR
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PORMENORES DE MONTAGEM
ASSEMBLY DETAILS
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I EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEENEEEEEEEEEEEEEEEEN
JANELA / PORTA DE CORRER 2 FOLHAS - PERFIL 2RAIL 4

2 LEAVES SLIDING WINDOW / DOOR - 2RAIL PROFILE delgls
PERFIS | PROFILES | o o~
CODIGO | DESIGNAGAO CORTE HORIZ|CORTE VERT, JQUANT. [CORTE MBI H —> < H
CODE DESIGNATION HORIZONTAL CUT - [VERTICAL CUT - JQUANTITY JCUT | O O v
BrgHyT 02 | AROFIXO | Fixen Fravie L H 2+2 | A E 555 ! 2 :
-t JT 54 PERFIL CENTRAL | CENTRAL PROFILE - H-81 2 I
]I: JT61 PERFIL LATERAL | LATERAL PROFILE - H-81 2 | 5 L
H JT 63 | TRAVESSA SUP/INF | UP/LOW TRANSOM (L-204)/2 - 4 |_
T AT 30 | CAPA COMPLEM. | COMPLEM. COVER L-44 - 1 |_ INTERIOR 4 EXTERIOR
Er JT.83 PERFIL PINGADEIRA | DRIP PROFILE 44 - 1 |_ INSIDE A OUTSIDE
T JT85 | CAPA COMPLEM. | COMPLEM. COVER - H-58 2 |_
fi Jre7 | GuUIA|RaL L-100 - 2 |—
—='# 208346 | JUNTA CENTRAL 2196 | cENTRAL JoINT B He81 2 |_
u 215305 PERFIL PVC U | UPVC PROFILE L-41 H-41 2+2 |-
215303 ] PERFIL PVC T | TPVC PROFILE (L-137)/2 H-44 2+2 |_
ACESSORIOS | ACCESSORIES
CODIGO DESIGNACAO QUANT.
CoDE DESIGNATION QUANTITY,
205129 CARRINHO JT 180KG | ROLLERS 4
213286 CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET 2 4
212337 CONJ. ESTANQ. CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET WATERPROOF KIT 1
204164 ESQUADRO JT 12x9.5 | CORNER CLEAT 8
213246 CANTO CR S/SB | CORNER 4 ©
212199 CONJ. TOPOS LAT. JT | LATERAL END-CAPS KIT 2 :::: - -—-—=-—=-—=-—=-— T
212230 CONJ. TOPOS INTERIOR LAT. JT | LATERAL INNER END-CAPS KIT 2 £
212201 CONJ. TAMPAS TOPOS LAT. JT | LATERAL END COVERS KIT 2
212231 CONJ. TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END-CAPS KIT 2
212339 CONJ. TAMPAS TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END COVERS KIT 2
212456 CONJ. TOPOS CENTRAL REFORG. JT54 | JT54 END-CAPS KIT 2
210269 GOTEIRA OCULTA C/ VALV. SV-C13 | briP 3
210265 GOTEIRA C/ VALV. BOLA PRT (OPCIONAL) | DRIP (OPTIONAL) 4 f
211121 FERRAGEM MULTIPONTO ANTI-FALSA MANOB. 1000 | MULTIPOINT HARDWARE 2 5 —
202491 CONTRA-FECHO ANTI-LEVANTAMENTO MULTIPONTO | LOCKING PLATE 4 )
212455 CONJ. FIX. CONTRA-FECHO AL MULTIP. JT | LOCKING PLATE FIXATION KIT 4
218198 CALCO P/ MULTIPONTO SOS JT | MULTIPOINT HARDWARE SHIM 12
212017 CONJ. FIX. FERRAGEM MULTI-PONTO | MULTIPOINT HARDWARE FIXATION KIT 12 —
200819 PUXADOR SLIM XS - ESQUERDO | LEFT HANDLE 1 77—‘1 =
200817 PUXADOR SLIM XS - DIREITO | RIGHT HANDLE 1 } [
212341 CONJ. TOPOS LAT. PINGADEIRA | DRIP PROFILE LAT. END-CAPS KIT 1 ‘
228107 LIMITADOR ABERT. PQ SERIE CORRER | BUFFER 1
290472 | PARAF. AT/PF CQ @3.9x19MM | screw DIVERSOS
290158 PARAF PKI PH 1 1/2X10 CQ | screw 16 VEDANTES | SEALANTS
218137 CALGO REFORGO HORIZONTAL JT * | HORIZONTAL REINFORCEMENT SHIM 4 -
* Usar em folhas com vidros com peso superior a 80kg. S&EIGO E&-ﬂﬁgﬁ%AO C?U%QIIY
To be used in leaves which glass weight exceed 80kg. _m 208304 | PELUCIA 7%10 STOP-FIN PRETA | arusr onorer 4L+ 4H
208348 | JUNTA TAPA CANAL 2116 JT | JoINT 2L +2H
{_J 208099 | JUNTA VIDRO U 1032 CX 32MM JT | GLAZING GASKET 2L +4H
m 208307 | PELUCIA 7x10 TRI-FIN PRETA | 8RUSH GASKET 4H
L

EXTERIOR
OUTSIDE

]

1 2 ~ L= (L214)2 - 3
INSIDE Lf = (L-48)/2

INTERIOR
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sISTEMA JT

System

JANELA / PORTA DE CORRER 3 FOLHAS - PERFIL 2RAIL =
%
3 LEAVES SLIDING WINDOW / DOOR - 2RAIL PROFILE '
PERFIS | PROFILES . Tl 1114
CODIGO DESIGNAGAO CORTE HORIZ]CORTE VERT.JQUANT. [CORTE
CODE DESIGNATION HORIZONTAL CUT - [VERTICAL CUT - JQUANTITY JCUT
%E‘!’UJT 02| ARO FIXO | FIXED FRAME L H 2+2 | AR
-z JT 54 PERFIL CENTRAL | CENTRAL PROFILE - H-81 4 L] i
JT61 PERFIL LATERAL | LATERAL PROFILE - H-81 2 | 6l L
H JT 63 | TRAVESSA SUP/INF | UP/LOW TRANSOM (L-211)/3 - 6 |_
% AT 30 | CAPA COMPLEM. | COMPLEM. COVER L-44 - 1 |_ INTERIOR A EXTERIOR
INSIDE OUTSIDE
Er J183 PERFIL PINGADEIRA | DRIP PROFILE L-44 - 1 |_ a
I Jr8s CAPA COMPLEM. | COMPLEM. COVER - H-58 2 |_
L-102 1
fi Jre7 | GuUIA|RaL 10 B 1 |_
—='# 208346 | JUNTA CENTRAL 2196 | cENTRAL JoINT . He81 4 |_
I 215305 PERFIL PVC U | UPVC PROFILE L-41 H-41 242 |-
O 215303 | PERFIL PVC T | 7PV PROFILE Tiaes H-44 2e2 | m—
ACESSORIOS | ACCESSORIES
CODIGO DESIGNACAO QUANT.
CoDE DESIGNATION QUANTITY,
205129 CARRINHO JT 180KG | ROLLERS 6
213286 CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET 4 5
212337 CONJ. ESTANQ. CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET WATERPROOF KIT 2
204164 ESQUADRO JT 12x9.5 | CORNER CLEAT 8
213246 CANTO CR S/SB | CORNER 4 ©
)
212199 CONJ. TOPOS LAT. JT | LATERAL END-CAPS KIT 2 :||I: - -—-—=-—=-—=-—=-— T
212230 CONJ. TOPOS INTERIOR LAT. JT | LATERAL INNER END-CAPS KIT 2 £
212201 CONJ. TAMPAS TOPOS LAT. JT | LATERAL END COVERS KIT 2
212231 CONJ. TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END-CAPS KIT 4
212339 CONJ. TAMPAS TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END COVERS KIT 4
212456 CONJ. TOPOS CENTRAL REFORG. JT54 | JT54 END-CAPS KIT 4
210269 GOTEIRA OCULTA C/ VALV. SV-C13 | briP 3
210265 GOTEIRA C/ VALV. BOLA PRT (OPCIONAL) | DRIP (OPTIONAL) 8 f
211121 FERRAGEM MULTIPONTO ANTI-FALSA MANOB. 1000 | MULTIPOINT HARDWARE 2 6 —
202491 CONTRA-FECHO ANTI-LEVANTAMENTO MULTIPONTO | LOCKING PLATE 4 )
212455 CONJ. FIX. CONTRA-FECHO AL MULTIP. JT | LOCKING PLATE FIXATION KIT 4
218198 CALCO P/ MULTIPONTO SOS JT | MULTIPOINT HARDWARE SHIM 12
212017 CONJ. FIX. FERRAGEM MULTI-PONTO | MULTIPOINT HARDWARE FIXATION KIT 12
=== =
200819 PUXADOR SLIM XS - ESQUERDO | LEFT HANDLE 1 ‘\ =
200817 PUXADOR SLIM XS - DIREITO | RIGHT HANDLE 1 } [
212341 CONJ. TOPOS LAT. PINGADEIRA | DRIP PROFILE LAT. END-CAPS KIT 1 ‘
228107 LIMITADOR ABERT. PQ SERIE CORRER | BUFFER 2
290472 | PARAF. AT/PF CQ @3.9x19MM | screw DIVERSOS
290158 PARAF PKI PH 1 1/2X10 CQ | screw 24
VEDANTES | SEALANTS
218137 CALCO REFORCO HORIZONTAL JT * | HORIZONTAL REINFORCEMENT SHIM 6 -
= ¢ - l - CODIGO DESIGNAGAO QUANT.|
* Usar em folhas com vidros com peso superior a 80kg. CoDE DESIGNATION QUANTITY,
To be used in leaves which glass weight exceed 80kg. Tl 208304 PELUCIA 7x10 STOP-FIN PRETA | srUsH casker 4L+ 6H
A_s formL{Ias foram concebidas para medidas d_e YIdI’OS e trayessas iguais. Para este 208348 | JUNTA TAPA GANAL 2116 JT [ Jonr 2L +2H
tipo de tipologia teremos 2 larguras de folha distintas, identificadas como Lf1 e Lf2.
The formulas were designed for glasses and transoms with equal measures. For {__¥ 208099 | JUNTA VIDRO U 1032 CX 32MM JT | GLAZING GASKET 2L +6H
this type of typology we will have 2 distinct leaf widths, identified as Lf1 and Lf2. m 208307 | PELUCIA 7x10 TRI-FIN PRETA | BRUSH GASKET 4H
L
— —
EXTERIOR
OUTSIDE Lf2 = (L-89)/3
I
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.~ Lv=(L-227)/3 — =
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INSIDE . Lf1 = (L+22)/3
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sISTEMA JT

System

JANELA / PORTA DE CORRER 4 FOLHAS COM LIGACAO CENTRAL - PERFIL 2RAIL
4 LEAVES SLIDING WINDOW / DOOR WITH CENTRAL CONNECTION - 2RAIL PROFILE

PERFIS | PROFILES 4
CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZJCORTE VERT. JQUANT. JCORTE |
CODE DESIGNATION HORIZONTAL CUT - [VERTICAL CUT - JQUANTITY JCUT T
BrgHuT 02 | AROFIXO | Fixen Fravie L H 2+2 | A
-z JT 54 PERFIL CENTRAL | CENTRAL PROFILE - H-81 4 L] . 1] HRE] 12 RN
TT uT61 | PERFIL LATERAL | LATERAL PROFILE - H-81 4 | —
H JT63 TRAVESSA SUP/INF | UP/ILOW TRANSOM (L-334)/4 - 8 |_
¢ JT 71 | PERFIL LIGAGAQ | CONNECTION PROFILE - H-149 1 |_ i
% AT 30 | CAPA COMPLEM. | COMPLEM. COVER L-44 - 1 |_ L 5|
L. ure3 | PERFIL PINGADEIRA | R PrOFILE L-44 - T —
T JT85 | CAPACOMPLEM. | conpLen. cover B H-58 2 |_ —
02 T INTERIOR EXTERIOR
fi JTe7 | GUA|RAL .97 - 1 |_ INSIDE OUTSIDE
—= 208346 | JUNTA CENTRAL 2196 | cenrat soiT B He81 4 |_ ’
ﬂ_‘ 215305 PERFIL PVC U | UPVC PROFILE L-41 H-41 2+2 |- < 1 g 5 g =
215303 | PERFIL PVC T | TPVC PROFILE aaye Haa 2.7 | — =
o
ACESSORIOS | ACCESSORIES =
CODIGO DESIGNAGAO QUANT. —
CobE DESIGNATION QUANTITY]
205129 CﬁNHO JT 180KG | ROLLERS 8
213286 CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET 6 4
212337 CONJ. ESTANQ. CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET WATERPROOF KIT 3
204164 ESQUADRO JT 12x9.5 | CORNER CLEAT 8 -
213246 CANTO CR S/SB | CORNER 4 ;f 8'
212199 | CONJ. TOPOS LAT. JT | LATERAL END-CAPS KIT 4 :|||: :.',:::::::::: e M- - - - --7---=-===== T
212230 CONJ. TOPOS INTERIOR LAT. JT | LATERAL INNER END-CAPS KIT 4 k= :I>:
212201 CONJ. TAMPAS TOPOS LAT. JT | LATERAL END COVERS KIT 4
212231 CONJ. TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END-CAPS KIT 4
212339 CONJ. TAMPAS TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END COVERS KIT 4
212456 CONJ. TOPOS CENTRAL REFORG. JT54 | J154 END-CAPS KIT 4
000000 CONJ. TOPOS LIG. 2 FOLHAS JT | 2 LEAVES CONNECTING END-CAPS KIT 1 5 —
210269 GOTEIRA OCULTA C/ VALV. SV-C13 | briP 6 )
210265 GOTEIRA C/ VALV. BOLA PRT (OPCIONAL) | DRIP (OPTIONAL) 4 2
211121 FERRAGEM MULTIPONTO ANTI-FALSA MANOB. 1000 | MULTIPOINT HARDWARE 3 O @
202491 CONTRA-FECHO ANTI-LEVANTAMENTO MULTIPONTO | LOCKING PLATE 6 1 T —— —
212455 CONUJ. FIX. CONTRA-FECHO AL MULTIP. JT | LOCKING PLATE FIXATION KIT 6
000000 CALGO P/ C.-FECHO PERF. LIG | CONNECTING PROFILE COUNTER-LOCK BRACKET SHIM 2
218198 CALCO P/ MULTIPONTO SOS JT | MULTIPOINT HARDWARE SHIM 18
212017 CONJ. FIX. FERRAGEM MULTI-PONTO | MULTIPOINT HARDWARE FIXATION KIT 18
212079 CONJ. FIX. FERRAGEM MULTIP. JT72 | JT72 MULTIPOINT HARDWARE FIXATION KIT D'VFRSOS
200819 PUXADOR SLIM XS - ESQUERDO | LEFT HANDLE DNE:SES - VEDANTES | SEALANTS
200817 | PUXADOR SLIM XS - DIREITO | RIGHT HANDLE 2 S&E'GO Efsﬂﬁ,{iﬁ%“o Sﬂﬁﬁfﬁ
212341 CONJ. TOPOS LAT. PINGADEIRA | DRIP PROFILE LAT. END-CAPS KIT 1 T[M 208304 PEUCIA 7x10 STOP-FIN PRETA | BRUSH GASKET 6L + 8H
228107 LIMITADOR ABERT. PQ SERIE CORRER | BUFFER 2 Ef 208348 | JUNTA TAPA CANAL 2116 JT | JoINT 2L+2H
290472 | PARAF. AT/PF CQ @3.9x19MM | screw PIVERSOS {._J 208099 | JUNTA VIDRO U 1032 CX 32MM JT | GLAZING GASKET 2L +8H
290158 PARAF PKI PH 1 1/2X10 CQ | screw 32 m 208307 | PELUCIA 7x10 TRI-FIN PRETA | 8RUSH GASKET 4H
218137 CALCO REFORGCO HORIZONTAL JT * | HORIZONTAL REINFORCEMENT SHIM 8 208479 JUNTA TAPA CANAL PERFIL LIG. 2117 JT | JoinT H

* Usar em folhas com vidros com peso superior a 80kg.
To be used in leaves which glass weight exceed 80kg.

EXTERIOR

OUTSIDE
‘—7 Lf = (L-22)/4
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sISTEMA JT

System

JANELA / PORTA DE CORRER 4 FOLHAS EM CANTO EXTERIOR 90° - PERFIL 2RAIL
4 LEAVES SLIDING WINDOW / DOOR IN OUTER 90° CORNER - 2RAIL PROFILE

PERFIS | PROFILES ACESSORIOS | ACCESSORIES

CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ [CORTE VERT.|QUANT. [CORTE CODIGO DESIGNACAOQ QUANT.!

CODE DESIGNATION HORIZONTAL CUT - [VERTICAL CUT. " JQUANTITY |cUT ConE DESIGNATION QUANTITY

Bgdut02 | ARO FIXO | Fixeo Frane o H g +2 | a— 205129 | CARRINHO JT 180KG | roLLeRs 8

-z JT 54 PERFIL CENTRAL | CENTRAL PROFILE - H-81 4 L] 213286 CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET 4

JT61 PERFIL LATERAL | LATERAL PROFILE - H-81 2 [ | 000000 CORTA-VENTO CANTO 90° JT | CORNER INSULATION GASKET 2
JT 62 PERFIL LAT. CANTO | CORNER LAT. PROF - H-81 2 |_ 212337 CONJ. ESTANQ. CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET WATERPROOF KIT 4
H JT63 | TRAVESSA SUP/INF | upiow Transon 55%333?% B : |— 204164 | ESQUADRO JT 12x9.5 | corner cLeat 8
tg JT72 PERFIL LIG. CANTO | CONNECT. PROFILE - H-149 1 |_ 000000 CONJ. UNIAO CANTO 90° JT | 90° CORNER UNION KIT 1
T AT 30 CAPA COMPLEM. | COMPLEM. COVER I[;:} - :1] |_ 204389 ESQUADRO INOX CANTO 90° | 90° CORNER 2
L. JTes | PERFIL PINGADEIRA | oRe proFILE L f ] |— 213246 | CANTO CR S/SB | corner 4
T JT85 | CAPA COMPLEM. | COMPLEM. COVER - H-58 2 |_ 212199 CONJ. TOPOS LAT. JT | LATERAL END-CAPS KIT 4
LL11-_14132 1 212230 CONJ. TOPOS INTERIOR LAT. JT | LATERAL INNER END-CAPS KIT 4

fi JTe7r | GUIA|RAL 1243 - | —
12112 1 212201 CONJ. TAMPAS TOPOS LAT. JT | LATERAL END COVERS KIT 4

r_-?-wL}d 208346 | JUNTA CENTRAL 2196 | CENTRAL JOINT - H-81 4 [ ] 212231 CONJ. TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END-CAPS KIT 4

| 215305 ] PERFIL PVC U jUPve PrOFILE s H-41 242 |- 212339 | CONJ. TAMPAS TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END COVERS KIT 4
EH:;%Z 1 212456 CONJ. TOPOS CENTRAL REFORG. JT54 | JT54 END-CAPS KIT 4

PO 215303 PERFIL PVC T | TPVCPROFILE (L2-134)12 H-44 12 | —

(L2-218)12 1 000000 CONJ. TOPOS CANTO 90° JT | 90° CORNER END-CAPS KIT 1

210269 GOTEIRA OCULTA C/ VALV. SV-C13 | DrRIP 6

VEDANTES 210265 GOTEIRA C/ VALV. BOLA PRT (OPCIONAL) | DRIP (OPTIONAL) 6
EALANT.

l S S 211121 FERRAGEM MULTIPONTO ANTI-FALSA MANOB. 1000 | MULTIPOINT HARDWARE 3

CODIGO DESIGNAGAO QUANT.

CODE D@GNATJ(}% QUANTITY 202491 CONTRA-FECHO ANTI-LEVANTAMENTO MULTIPONTO | LOCKING PLATE 6
m 208304 | PELUCIA 7x10 STOP-FIN PRETA | BRUSH GASKET ft“l:;* 6H 212455 CONJ. FIX. CONTRA-FECHO AL MULTIP. JT | LOCKING PLATE FIXATION KIT 6
8 208348 | JUNTA TAPA CANAL 2116 JT | JOINT %II:;* 2H 000000 CALCO P/ C.-FECHO PERF. LIG | CONNECTING PROFILE LOCKING PLATE SHIM 2

208099 | JUNTA VIDRO U 1032 CX 32MM JT | GLAZING GASKET 2L1 4 8H 218198 | CALCO P/ MULTIPONTO SOS JT | MULTIPOINT HARDWARE SHINI 18
2L2
m 208307 | PELUCIA 7x10 TRI-FIN PRETA | BRUSH GASKET 9H 212017 CONJ. FIX. FERRAGEM MULTI-PONTO | MULTIPOINT HARDWARE FIXATION KIT 18
{5 208479 JUNTA TAPA CANAL PERFIL LIG. 2117 JT | JoinT H 212079 | CONJ. FIX. FERRAGEM MULTIP. JT72 | JT72 MULTIPOINT HARDWARE FIXATION KIT | PN/ ERS0S)
5 208435 JUNTA VD 2415 PRT | JoINT H 200819 PUXADOR SLIM XS - ESQUERDO | LEFT HANDLE 1
200817 PUXADOR SLIM XS - DIREITO | RIGHT HANDLE 2
INTERIOR EXTERIOR 212341 CONJ. TOPOS LAT. PINGADEIRA | DRIP PROFILE LAT. END-CAPS KIT 1
INSIDE OUTSIDE
’ 228107 LIMITADOR ABERT. PQ SERIE CORRER | BUFFER 2
@ ) 290472 | PARAF. AT/PF CQ @3.9x19MM | screw PIVERSOS
e==d il &
290158 PARAF PKI PH 1 1/2X10 CQ | screw 32
P
= @ 218137 CALCO REFORGO HORIZONTAL JT * | HORIZONTAL REINFORCEMENT SHIM 8
° * Usar em folhas com vidros com peso superior a 80kg.
— To be used in leaves which glass weight exceed 80kg.
6
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As férmulas foram concebidas para medidas de vidros e 1 2 OUTSIDE
travessas iguais. Para este tipo de tipologia teremos 4 larguras
de folha distintas, identificadas como Lf1, Lf2, Lf3 e Lf4.
The formulas were designed for glasses and transoms with
equal measures. For this type of typology we will have 4 b~ Lf2 = (L1442))2 ——
distinct leaf widths, identified as Lf1, Lf2, Lf3 and Lf4.
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JANELA / PORTA DE CORRER 3 FOLHAS - PERFIL 3RAIL

sISTEMA JT

System

5]
3 LEAVES SLIDING WINDOW / DOOR - 3RAIL PROFILE !
T
PERFIS | PROFILES ; 3 .
CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ]CORTE VERT.|QUANT. [CORTE o 7T T T
CODE DESIGNATION HORIZONTAL CUT " [VERTICAL CUT - JQUANTITY JCUT
le=he JT 03 ] ARO FIXO | FIXED FRAME L H 2+2 | AR
- JT 54 PERFIL CENTRAL | CENTRAL PROFILE - H-81 4 I .
JT61 PERFIL LATERAL | LATERAL PROFILE - H-81 2 | Gi
H JT63 | TRAVESSA SUP/INF | UP/LOW TRANSOM (L-211)/3 - 6 |_ L
% AT 30 | CAPA COMPLEM. | COMPLEM. COVER L-44 - 1 |_
5 J183 PERFIL PINGADEIRA | DRIP PROFILE L-44 - 1 |_
~+~——JT 88 | CAPA COMPLEM. | COMPLEM. COVER - H-58 2 |_
L-100 2
GUIA - |
fi JTer | RAIL L-97 1 |— INTERIOR = = EXTERIOR
F;fﬁ}’ 208346 ] JUNTA CENTRAL 2196 | CENTRAL JOINT - H-81 4 |_ INSIDE E OUTSIDE
] 215305 ] PERFIL PVC U | UPVC PROFILE L-41 H-41 242 |-
({C-109)3 2
PO 215303 ] PERFIL PVC T | TPVC PROFILE (2L-298)/3 H-44 2t 2 |_
ACESSORIOS | ACCESSORIES
CODIGO DESIGNACAO QUANT.
CoDE DESIGNATION QUANTITY,
205129 CARRINHO JT 180KG | ROLLERS 6
213286 CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET 4
212337 CONJ. ESTANQ. CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET WATERPROOF KIT 2
000000 CONJ. ESTANQ. ESTREITO CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSUL. GASKET WAT. KIT 1
204164 ESQUADRO JT 12x9.5 | CORNER CLEAT 12 —
= o
213246 CANTO CR S/SB | coRNER 4 i ;
b ——— = S —— I
212199 CONJ. TOPOS LAT. JT | LATERAL END-CAPS KIT 2 J'_ ]
£ >
212230 CONJ. TOPOS INTERIOR LAT. JT | LATERAL INNER END-CAPS KIT 2 T
212201 CONJ. TAMPAS TOPOS LAT. JT | LATERAL END COVERS KIT 2
212231 CONJ. TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END-CAPS KIT 4
212339 CONJ. TAMPAS TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END COVERS KIT 4
212456 CONJ. TOPOS CENTRAL REFORG. JT54 | JT54 END-CAPS KIT 4
210269 GOTEIRA OCULTA C/ VALV. SV-C13 | briP 3 —
210265 GOTEIRA C/ VALV. BOLA PRT (OPCIONAL) | DRIP (OPTIONAL) 4 o
o
211121 FERRAGEM MULTIPONTO ANTI-FALSA MANOB. 1000 | MULTIPOINT HARDWARE 2 O @ @
202491 CONTRA-FECHO ANTI-LEVANTAMENTO MULTIPONTO | LOCKING PLATE 4
212455 CONJ. FIX. CONTRA-FECHO AL MULTIP. JT | LOCKING PLATE FIXATION KIT 4 O = =
218198 CALGCO P/ MULTIPONTO SOS JT | MULTIPOINT HARDWARE SHIM 12
212017 CONJ. FIX. FERRAGEM MULTI-PONTO | MULTIPOINT HARDWARE FIXATION KIT 12
200819 PUXADOR SLIM XS - ESQUERDO | LEFT HANDLE 1
200817 PUXADOR SLIM XS - DIREITO | RIGHT HANDLE 1
212341 CONJ. TOPOS LAT. PINGADEIRA | DRIP PROFILE LAT. END-CAPS KIT 1 VEDANTES | SEALANTS
228107 LIMITADOR ABERT. PQ SERIE CORRER | BUFFER 2 CODIGO DESIGNACAO QUANT.|
DIVERSOS| Co0C DESIGNATION QUANTITY,
200472 | PARAF. ATIPF CQ @3.9x19MM | screw DIVERSES T 208304 | PELUCIA 7x10 STOP-FIN PRETA | srusi caskeT 4L +6H
200158 | PARAF PKIPH 11/2X10 CQ | screw 24 B 208348 | JUNTA TAPA CANAL 2116 JT | JoinT 3L+2H
218137 CALGO REFORGO HORIZONTAL JT * | HORIZONTAL REINFORCEMENT SHIM 6 208099 ] JUNTA VIDRO U 1032 GX 32MM JT | oLAZING GRoker 2L+ on
* Usar em folhas com vidros com peso superior a 80kg.
To be used in leaves which glass weight exceed 80kg. m 208307 | PELUCIA 7x10 TRI-FIN PRETA | BRUSH GASKET 4H
L
As férmulas foram concebidas para medidas de vidros e
| travessas iguais. Para este tipo de tipologia teremos 2
larguras de folha distintas, identificadas como Lf1 e Lf2.
EXTERIOR Lf2=(L-89)/3 The formulas were designed for glasses and transoms with
OUTSIDE equal measures. For this type of typology we will have 2
distinct leaf widths, identified as Lf1 and Lf2.
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sISTEMA JT

System

JANELA / PORTA DE CORRER 1 FOLHA DE EMBUTIR - PERFIL 2RAIL
1 LEAF HIDDEN SLIDING WINDOW / DOOR - 2RAIL PROFILE

PERFIS | PROFILES ACESSORIOS | ACCESSORIES
CODIGO DESIGNAGAO CORTE HORIZ|CORTE VERT.JQUANT. [CORTE CODIGO DESIGNACAO QUANT,
ConE DESIGNATION HORIZONTAL CUT - [VERTICAL CUT - JQUANTITY [CUT cope DESIGNATION QUANTITY,
JUEU JT02 | ARO FIXO | FIXED FRAME 2L-14 H-4 2+2 | AR 205129 CARRINHO JT 180KG | ROLLERS 2
=t JT 51 PERFIL CENTRAL | CENTRAL PROFILE - H-85 1 — 213286 CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET 2
JT61 PERFIL LATERAL | LATERAL PROFILE - H-85 1 [ | 212337 CONJ. ESTANQ. CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET WATERPROOF KIT 1
H JT 63 | TRAVESSA SUP/INF | UP/LOW TRANSOM L-79 - 2 |_ 204164 ESQUADRO JT 12x9.5 | CORNER CLEAT 8
T Jres CAPA COMPLEM. | COMPLEM. COVER L-46 H-62 2+1 |_ 213246 CANTO CR S/SB | CORNER 7
ﬂ JT87 GUIA | RAIL 2L-111 - 1 |_ 212199 CONJ. TOPOS LAT. JT | LATERAL END-CAPS KIT 1
L JT93 MONTANTE GALANDAGE | MULLION - H-111 1 |_ 212230 CONJ. TOPOS INTERIOR LAT. JT | LATERAL INNER END-CAPS KIT 1
S0 46 | PERFIL REMATE | FINISHING PROFILE - H-101 1 |_ 212201 CONJ. TAMPAS TOPOS LAT. JT | LATERAL END COVERS KIT 1
1— S0 47 | PERFIL REMATE | FINISHING PROFILE - H-101 1 | 212231 CONJ. TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END-CAPS KIT 1
[ so4s | PERFILREMATE |Fiustine prorie L+91 H-1 2+1 | 212339 | CONJ. TAMPAS TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END COVERS KIT 1
[*==="KE 71 | PERFIL REMATE | FINISHING PROFILE L-6 - 1 | 210269 GOTEIRA OCULTA C/ VALV. SV-C13 | brIP 3
[ keoo | PERFIL REMATE |riistine prorie 236 s | 1o | 210265 | GOTEIRA C/ VALV. BOLA PRT (OPCIONAL) | 0RIP (OPTIONAL) 4
[J kP32 | PERFIL REMATE | FiNiSHING PROFILE Variavel | Variable | 211121 FERRAGEM MULTIPONTO ANTI-FALSA MANOB. 1000 | MULTIPOINT HARDWARE 1
=+ 208346 | JUNTA CENTRAL 2196 | cENTRAL JoINT - s e 202491 | CONTRA-FECHO ANTI-LEVANTAMENTO MULTIPONTO | LOGKING PLATE 2
l 215305 PERFIL PVC U | UPVC PROFILE 2L-55 H-45 2+2 |- 212455 CONUJ. FIX. CONTRA-FECHO AL MULTIP. JT | LOCKING PLATE FIXATION KIT 2
7 215303 | PERFIL PVC T | TRvC PROFIE o H-48 142 |_ 218198 | CALGO P/ MULTIPONTO SOS JT | MULTIPOINT HARDWARE SHiu 6
212017 CONUJ. FIX. FERRAGEM MULTI-PONTO | MULTIPOINT HARDWARE FIXATION KIT 6
200819 PUXADOR SLIM XS - ESQUERDO | LEFT HANDLE 1
VEDANTES | SEALANTS
- 000000 CONJ. TOPOS JT93 | JT 23 END-CAPS KIT 1
CODIGO DESIGNACAO QUANT.
CODE DESIGNATION QUANTITY| 212221 CONJ. TAPA TOPOS KE71 | RENOVATIO END-CAPS KIT 1
M 208304 | PELUCIA 7x10 STOP-FIN PRETA | BRUSH GASKET 6L +H 212227 CONJ. JUNTAS ADES. P/ TOPOS PERFIL SOL. KE71 | RENOVATIO END-CAPS KIT 1
& 208348 JUNTA TAPA CANAL 2116 JT | JoinT 4L +3H 212223 CONJ. TOPOS INFERIORES RENOVATIO | RENOVATIO END-CAPS KIT 1
T___J 208099 JUNTA VIDRO U 1032 CX 32MM JT | GLAZING GASKET 2L +2H 290472 PARAF. AT/PF CQ @3.9x19MM | screw D'D“{/E['Efgs
m 208307 | PELUCIA 7x10 TRI-FIN PRETA | BRUSH GASKET 2H 290158 PARAF PKI PH 1 1/2X10 CQ | screw 8
m 208466 | PELUCIA 7x12 STOP-FIN PRETA | BRUSH GASKET H 218137 CALCO REFORCO HORIZONTAL JT * | HORIZONTAL REINFORCEMENT SHIM 2
* Usar em folhas com vidros com peso superior a 80kg.
To be used in leaves which glass weight exceed 80kg
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sISTEMA JT

System

JANELA / PORTA DE CORRER 2 FOLHAS DE EMBUTIR EM CANTO INTERIOR 90° - PERFIL 2RAIL
2 LEAVES HIDDEN SLIDING WINDOW / DOOR IN INNER 90° CORNER - 2RAIL PROFILE

PERFIS | PROFILES ACESSORIOS | ACCESSORIES
CODIGO DESIGNAGAO CORTE HORIZ]CORTE VERT.JQUANT. [CORTE = SOANT
CODE DESIGNATION HOR}ZONT%CUT VERTICAL CUT . JQUANTITY. [CUT gg]‘glGo EESISCI‘S:#'%%AO QUANTITY,
2L1- 2 —
E,,_.‘&UJT 02 ARO FIXO | FIXED FRAME 21078 H-4 2t 2 | AR 205129 CARRINHO JT 180KG | ROLLERS 4
[:L JT51 PERFIL CENTRAL | CENTRAL PROFILE - H-85 2 | — 213286 CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET 4
TIZ7uT62 | PERFIL LAT. CANTO | CORNER LAT. PROF - H-85 2 | — 000000 | CORTA-VENTO CANTO 90° JT | cornER INsULATION GAsKET 2
L1-126 2
H JT 63 TRAVESSA SUP/INF | UPILOW TRANSOM 12-138 - 2 |_ 212337 CONJ. ESTANQ. CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET WATERPROOF KIT 4
x4 U172 | PERFIL LIG. CANTO | comnecr. proriLe - H-154 1 |— 204164 | ESQUADRO JT 12x9.5 | coRneR cLeaT 8
L1-1 2
T JT85 | CAPA COMPLEM. | COMPLENM COVER L2-1 - 2 |_ 000000 | CONJ. UNIAO GANTO 90° JT | 90° CORNER UNION KIT 1
2L1-120 1
f urer | GuAlra 212188 - 1 |_ 204389 | ESQUADRO INOX CANTO 90° | 90° CoRNER 2
L JT93 | MONTANTE GALANDAGE | MULLION - H-111 2 |_ 213246 CANTO CR S/SB | CORNER 10
[ 5046 | PERFIL REMATE | FINISHING PROFILE - H-101 1 |_ 212199 CONJ. TOPOS LAT. JT | LATERAL END-CAPS KIT 2
1— S0 47 | PERFIL REMATE | FINISHING PROFILE - H-101 1 — 212230 CONJ. TOPOS INTERIOR LAT. JT | LATERAL INNER END-CAPS KIT 2
[i-12 T |-
[— 5048 | PERFIL REMATE | FINISHING PROFILE L2-12 - 1 | — 212201 CONJ. TAMPAS TOPOS LAT. JT | LATERAL END COVERS KIT 2
L1+109 1 [ ]
f==—KE 71 | PERFIL REMATE | FINISHING PROFILE 2+109 - 1| — 212231 CONJ. TOPOS CENTRAIS JT | GENTRAL END-CAPS KIT 2
e ] 212339 CONJ. TAMPAS TOPOS CENTRAIS JT 2
r KE 90 | PERFIL REMATE | FINISHING PROFILE ZIT.12_:4318 H+45 :]I +2 = . I CENTRAL END COVERS KIT
12.53 1 — 000000 | CONJ. TOPOS CANTO 90° JT | 90° CORNER END-CAPS KIT 1
[ 1 kP32 | PERFIL REMATE |FinisHinG PROFILE Variavel | Variable — 210269 | GOTEIRA OCULTA C/ VALV. SV-C13 | orie 6
H-85 2
= 208346 | JUNTA CENTRAL 2196 | cenrac ot - H-111 5 | — 210265 | GOTEIRA C/ VALV. BOLA PRT (OPCIONAL) | DRIP (OPTIONAL) 6
2L1-103 2
| 215305 | PERFIL PvC U |uPvePRORILE SC2118 H-45 5+2 | M 211121 FERRAGEM MULTIPONTO ANTI-FALSA MANOB. 1000 | MULTIPOINT HARDWARE 1
L1-34 1 [ N
- 202491 g -| 2
BT 215303 | PERFIL PVC T |7 Pvc pROFILE L|_12.13541 H-48 :]I 42 — 0249 CONTRA-FECHO ANTI-LEVANTAMENTO MULTIPONTO | LOCKING PLATE
L2-163 1 1 212455 CONUJ. FIX. CONTRA-FECHO AL MULTIP. JT | LOCKING PLATE FIXATION KIT 2
000000 CALGO P/ C.-FECHO PERF. LIG | CONNECTING PROFILE LOCKING PLATE SHIM 2
218198 CALCO P/ MULTIPONTO SOS JT | MULTIPOINT HARDWARE SHIM 6
VEDANTES | SEALANTS
- 212017 CONUJ. FIX. FERRAGEM MULTI-PONTO | MULTIPOINT HARDWARE FIXATION KIT 6
CODIGO DESIGNAGAO QUANT. DIVERSOS|
CODE DESIGNATION QUANTITY| 212079 CONJ. FIX. FERRAGEM MULTIP. JT72 | JT72 MULTIPOINT HARDWARE FIXATION KIT DVERSES
TN 208304 ] PELUCIA 7x10 STOP-FIN PRETA | srust casker o1+ aH 200817 | PUXADOR SLIM XS - DIREITO | RicHT HANDLE 1
@ 208348| JUNTA TAPA CANAL 2116 JT | son Adean 000000 | CONJ. TOPOS T3 | 1763 Enp-cres T 2
.} 208099 | JUNTA VIDRO U 1032 CX 32MM JT | GLAZING GASKET 251+ am 212221 | CONJ. TAPA TOPOS KE71 | RENOVATIO END-0APS KiT 1
m 208307 | PELUCIA 7x10 TRI-FIN PRETA | BRUSH GASKET 5H 212227 CONJ. JUNTAS ADES. P/ TOPOS PERFIL SOL. KE71 | RENOVATIO END-CAPS KIT 1
. 208479 ] JUNTA TAPA CANAL PERFIL LIG. 2117 JT | JoINT H 212223 CONJ. TOPOS INFERIORES RENOVATIO | RENOVATIO END-CAPS KIT 1
=5 208435 JUNTA VD 2415 PRT | JoINT H 290158 PARAF PKI PH 1 1/2X10 CQ | screw 16
m 208466 | PELUCIA 7x12 STOP-FIN PRETA | BRUSH GASKET 2H 218137 CALGO REFORGO HORIZONTAL JT * | HORIZONTAL REINFORCEMENT SHIM 4
* Usar em folhas com vidros com peso superior a 80kg.
To be used in leaves which glass weight exceed 80kg.
As formulas foram concebidas para medidas de vidros e
travessas iguais. Para este tipo de tipologia teremos 2
larguras de folha distintas, identificadas como Lf1 e Lf2.
The formulas were designed for glasses and transoms ool
with equal measures. For this type of typology we will @
have 2 distinct leaf widths, identified as Lf1 and Lf2 (Eaamate
\‘L L JE/:
|
1
i, . 6]
INTERIOR EXTERIOR R
OUTSIDE e
===
B
T e —
S [
e mmlEc]
N | \
i e e e
e | =&
< | |
6 I i M
! | |
S [
.. !
INTERIOR Q |
INSIDE e} | "
g S— J g\‘
C ==
il N 9
1 J—Ad¢ M
—
I 89
—
| )<
N\ =L1-10
L1
1 2 3 EXTERIOR
ouTsl

32

DATA | DATE: 10-07-2020




sISTEMA JT

System

JANELA / PORTA DE CORRER 2 FOLHAS DE EMBUTIR - PERFIL 3RAIL
2 LEAVES HIDDEN SLIDING WINDOW / DOOR - 3RAIL PROFILE

PERFIS | PROFILES ACESSORIOS | ACCESSORIES
cODIGO DESIGNAGAO CORTE HORIZ|CORTE VERT.|QUANT. [CORTE CODIGO DESIGNAGAO QUANT.,
|CODE DESIGNATION HORIZONTAL CUT " |VERTICAL CUT [QUANTITY |CUT CODE DESIGNATION QUANTITY,
18EgdJT 03 ]| ARO FIXO | FIXED FRAME (3L+108)/2 H-4 2+2 | AR 205129 CARRINHO JT 180KG | ROLLERS 4
b_ JT 51 PERFIL CENTRAL | CENTRAL PROFILE - H-85 2 L] 213286 CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET 4
[T 53 PERFIL CENTRAL | CENTRAL PROFILE - H-85 1 ] 212337 CONJ. ESTANQ. CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSULATION GASKET WATERPROOF KIT 2
JT61 | PERFIL LATERAL | LATERAL PROFILE - H-85 1 | 000000 CONJ. ESTANQ. ESTREITO CORTA-VENTO JT | CENTRAL INSUL. GASKET WAT. KIT 1
H JT 63 | TRAVESSA SUP/INF | UP/ILOW TRANSOM (L-88)12 - 4 _l 204164 ESQUADRO JT 12x9.5 | CORNER CLEAT 12
T JT85 | CAPA COMPLEM. | COMPLEM. COVER L-46 - 1 _l 213246 CANTO CR S/SB | CORNER 7
~——JT 88 CAPA COMPLEM. | COMPLEM. COVER - H-62 1 _l 212199 CONJ. TOPOS LAT. JT | LATERAL END-CAPS KIT 1
ﬂ JT 87 GUIA | RAIL (3L-91)/2 - 2 _l 212230 CONJ. TOPOS INTERIOR LAT. JT | LATERAL INNER END-CAPS KIT 1
L JT93 MONTANTE GALANDAGE | muLLION - H-111 1 _l 212201 CONJ. TAMPAS TOPOS LAT. JT | LATERAL END COVERS KIT 1
[ S0 46 | PERFIL REMATE | FINISHING PROFILE - H-101 1 _l 212231 CONJ. TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END-CAPS KIT 3
1— S0 47 | PERFIL REMATE | FINISHING PROFILE - H-101 1 [ | 212339 CONJ. TAMPAS TOPOS CENTRAIS JT | CENTRAL END COVERS KIT 3
[ s048 | PERFILREMATE |ristinG prorie L+91 H-1 2+1 | 212340 | CONJ. TOPOS CENTRAL REFORGADO | REINFORCED CENTRAL PROF. END-CAPS KIT | 1
[“——KE 71 PERFIL REMATE | FINISHING PROFILE L-6 - 1 [ 210269 GOTEIRA OCULTA C/ VALV. SV-C13 | brIP 3
3L+208)/2
[T ke9o | PERFIL REMATE [FiistinG prorie ((L+1 47)}2 H+45 Ter | E— 210265 | GOTEIRA C/ VALV. BOLA PRT (OPCIONAL) | ORIF (0PTIONAL) 6
D KP 32 ]| PERFIL REMATE | FINISHING PROFILE Variavel | Variable [ ] 211121 FERRAGEM MULTIPONTO ANTI-FALSA MANOB. 1000 | MULTIPOINT HARDWARE 1
%f 208346 ] JUNTA CENTRAL 2196 | CENTRAL JOINT - ':'_"18151 ? [ ] 202491 CONTRA-FECHO ANTI-LEVANTAMENTO MULTIPONTO | LOCKING PLATE 2
ﬂ 215305 PERFIL PVC U | UPVC PROFILE (3L+26)/2 H-45 2+2 | AR 212455 CONUJ. FIX. CONTRA-FECHO AL MULTIP. JT | LOCKING PLATE FIXATION KIT 2
(Lljl‘;?IZ 1 218198 CALGO P/ MULTIPONTO SOS JT | MULTIPOINT HARDWARE SHIM 6
215303 ] PERFIL PVC T | T PVC PROFILE L70%2 H-44 12 | —
( I:-7% 1 212017 CONUJ. FIX. FERRAGEM MULTI-PONTO | MULTIPOINT HARDWARE FIXATION KIT 6
200817 PUXADOR SLIM XS - DIREITO | RIGHT HANDLE 1
VEDANTES | SEALANTS !
- 000000 CONJ. TOPOS JT93 | JT 93 END-CAPS KIT 1
cODIGO DESIGNACAO QUANT. l
CODE DESIGNATION QUANTITY| 212221 CONJ. TAPA TOPOS KE71 | RENOVATIO END-CAPS KIT 2
T 208304 | PELUCIA 7x10 STOP-FIN PRETA | Brusr asiceT 2L +6H 212227 | CONJ. JUNTAS ADES. P/ TOPOS PERFIL SOL. KE71 | RENOVATIO END-CAPS KIT 1
208348 | JUNTA TAPA CANAL 2116 JT | JoinT 6L +4H 212223 | CONJ. TOPOS INFERIORES RENOVATIO | RENOVATIO END-CAPS KIT 1
{7 208099 JUNTA VIDRO U 1032 CX 32MM JT | GLAZING GASKET 2L +4H 290158 PARAF PKI PH 1 1/2X10 CQ | screw 32
m 208307 | PELUCIA 7x10 TRI-FIN PRETA | 8RUSH GASKET ™ 218137 CALGO REFORGO HORIZONTAL JT * | HORIZONTAL REINFORCEMENT SHIM 4
m 208466 | PELUCIA 7x12 STOP-FIN PRETA | ERUSH GASKET H * Usar em folhas com vidros com peso superior a 80kg.
To be used in leaves which glass weight exceed 80kg.
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As férmulas foram concebidas para medidas de vidros e
travessas iguais. Para este tipo de tipologia teremos 2
larguras de folha distintas, identificadas como Lf1 e Lf2.
The formulas were designed for glasses and transoms
with equal measures. For this type of typology we will
have 2 distinct leaf widths, identified as Lf1 and Lf2.
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RENOVATIO SISTEMA JT

APLICACAO DAS PECAS DE FIXACAO
FIXING PARTS APPLICATION

o » o
] ] ]

max. 800mm

®
|
]
I
>)

H ao centro com os pontos de fecho
@ — U centered with locking points H — @

@ T[] Aro fixo | Fixed frame ] @
E ‘ max. 800mm ‘
[ |
o
2 50/100mm
S
Te]

s ® ®

Angulo Fixagdo 120mm ou 140mm Suporte Fixagdo 120mm ou 140mm
Fixing Angle 120mm or 140mm Fixing bracket 120mm or 140mm

Peso maximo de vidro permitido: 35Kg/m?
Maximum glass weight allowed: 35Kg/m?
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RENOVATIO SISTEMA JT

ystem

APLICACAO DAS PECAS DE FIXAGAO - PAINEL ISOLANTE DE 120MM
FIXING PARTS APPLICATION - 120MM INSULATION PANEL

INTERIOR ~— ~ [T TT - m—— 7 [ TH — EXTERIOR
® ® ® INSIDE | OuTsiDE
I I l JUNTA PERIFERICA
® 5 PERIPHERAL JOINT
— — @ 'e!
® = . P = ® : DIREITO
5 RIGHT
@ _ L @ S § EngERDO
] T i 2 3 CONJ. TAPA TOPOS KE 71
5 & & O & i END-CAP KE 71
FUNDO DE JUNTA
L] BACKER ROD
SILICONE
SILICONE
CALCO SEPARADOR =
SHIM
@
PRESILHA M6x37MM
CLAMP
SUPORTE FIXACAO 120MM
FIXING BRACKET 120MM

7

|
|
|
|
SILICONE I
SILICONE }
FUNDO DE JUNTA }
EXTERIOR ! BACKER ROD |
OUTSIDE | } CONJ. TOPOS INF. RENOVATIO
| \ LOWER END-CAP KIT RENOVATIO
|
|
|
1
! SILICONE I
SILICONE }
i DIREITO
| RIGHT
o 1
‘(:I |
| |
| I
V7 s ///// #
”, g & LA 1
|
! 1
INTERIOR
INSIDE
ANGULO FIXACAO 120MM
FIXING ANGLE 120MM CALCO SEPARADOR
; SHIM

PRESILHA M6x37MM
CLAMP
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RENOVATIO SISTEMA JT

ystem

APLICACAO DAS PECAS DE FIXAGAO - PAINEL ISOLANTE DE 170MM
FIXING PARTS APPLICATION - 170MM INSULATION PANEL

SUPORTE FIXAGCAO 140MM
FIXING BRACKET 140MM
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sISTEMA JT

System

MAQUINAGAO DOS PERFIS ARO FIXO
FIXED FRAME PROFILES MACHINING
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sISTEMA JT

System

MAQUINACOES DOS PERFIS ARO FIXO
FIXED FRAMES PROFILES MACHINING

1 - Corte dos perfis para os aros fixos e do perfil PVC U.
Fixed frame profiles and U PVC profile cutting.

1.1 - Cortar os perfis para o aro fixo e o perfil PVC U em simultdneo em barras de 6,5m.
Cut the fixed frame profiles and U PVC profile simultaneously in 6,5m bars.

e

1.2 - Separar o perfil PVC U antes de prosseguir para a realizagéo das operagdes no aro fixo.
Separate the U PVC profile before proceeding to carry out operations on the fixed frame.

<1\411Fr
L

<l
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sISTEMA JT

System

MAQUINACOES DOS PERFIS ARO FIXO
FIXED FRAMES PROFILES MACHINING

2 - Maquinacao dos perfis de aro fixo.
Seguir este procedimento em todos os perfis de aro fixo.
Fixed frame profiles machining.
Follow this procedure in all fixed frame profiles.
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sISTEMA JT

System

MAQUINACOES DOS PERFIS ARO FIXO
FIXED FRAMES PROFILES MACHINING

3 - Fresagens nos perfis de aro fixo para aplicagéo dos esquadros.
Seguir este procedimento em todos os perfis de aro fixo.
Fixed frame profiles milling for corner cleat application.

Follow this procedure in all fixed frame profiles.

32.5
32.5

JT 03

1 - ESQUADRO | CORNER CLEAT JT 12x9.5
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sISTEMA JT

System

MAQUINACOES DOS PERFIS ARO FIXO
FIXED FRAMES PROFILES MACHINING IMPORTANTE | IMPORTANT:

4 - Fresagens nos perfis de aro fixo para aplicagdo do conj. unio reta. Esta mecanizago s6 devera ser feita no
caso de o vao ter mais de 6,5m.

S.eguw este prpcedlmento em t.odos os perfls Qe aro fixo. This mechanization should only be carried
Fixed frame profiles milling for straight union kit application. out if the frame length is higher than 6,5m.
Follow this procedure in all fixed frame profiles.

L [ ° ®
o o
N AN
® ® ® ®
= 2
9.5 9.5 9.5 30.5

] o T

JT 01 JT 03
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sISTEMA JT

System

MAQUINACOES DOS PERFIS ARO FIXO
FIXED FRAMES PROFILES MACHINING IMPORTANTE | IMPORTANT:

5 - Fresagens nos perfis de aro fixo para aplicagdo do conj. unido canto 90°. | Esta mecanizaggo s6 devera ser feita no
s : t di t tod rfis d fi caso de o vao ter tipologia de canto 90°.
.eguw este prpce ',m,en o emo odos os.pe ,'s e,a"‘? Ixo. This mechanization should only be carried
Fixed frarr]e profiles m|II|_ng for _90 corner unlon_ kit application. out if the frame has a 90° corner typology.
Follow this procedure in all fixed frame profiles.
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sISTEMA JT

System

DRENAGENS POR TIPOLOGIA
DRAINAGE BY FRAME TYPOLOGY
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DRENAGENS POR TIPOLOGIA
DRAINAGE BY FRAME TYPOLOGY
1 - Pormenores de drenagem para os perfis de aro fixo birail e perfis de PVC para tipologias de 2 folhas.

Seguir este procedimento em todos os perfis birail.
Drainage details of fixed frame and PVC profiles for 2 leaves 2rail typology.

Follow this procedure in all 2rail fixed frame profiles. R1: Rasgo | Cut 6x30mm
Corte | Cut A-A Corte | Cut B-B Corte | Cut C-C Corte | Cut D-D Corte | Cut E-E R2: Rasgo | Cut 5x40mm
R3: Rasgo | Cut 5x20mm
= slla R3 R3 R4: Rasgo | Cut 6x35mm
u% R4 u% R4 LRf’ R5: Rasgo | Cut 6x30mm
= D D D U R6: Furo | Hole @12mm
—— L
L/2
=100 MAX. 250 MAX. 250 =100 =100 L/4

=100

fo
fo
fw
fw
>

Corte | Cut A-A i

Corte | Cut B-B I T T \\
Corte | Cut D-D \ _____________________________________________ q

Corte | Cut E-E L = ! = i:: '
L J
o i) E i) < I} I} A
R2 R2
=80 MAX. 250 MAX. 250 =100 =100 MAX. 250 MAX. 250 =80
154 £ is} B B LA
Corte | Cut A-A
Corte | Cut B-B
R1 D E D B B A
R2 I R2 I =65 MAX. 250 MAX. 250 =67 =67 MAX. 250 MAX. 250 =65
D E D B B A
Corte | Cut D-D _ - - -1 - g
> == D
Corte | Cut E-E [ — [ — —_— —_— —_— —_—
-F_TEI[:] D E b B B A
R2 R2
Como alternativa aos rasgos R1 podem ser feitos rasgos R6 para aplicar as valvulas
o Corte | Cut A-A As an alternative to the R1 cuts e— R6 cuts could be done in order to apply the valvules %
> Corte | Cut B-B
>
= Corte | Cut D-D =65 MAX. 250 MAX. 250 =67 =67 MAX. 250 MAX. 250 =65
% Corte | Cut E-E D E D B B A
é R6
S T1 o) ¢ o ¢ O o)
g 12
. D E D B B A

wayshs
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DRENAGENS POR TIPOLOGIA
DRAINAGE BY FRAME TYPOLOGY

2 - Pormenores de drenagem para os perfis de aro fixo birail e perfis de PVC para tipologias de 3 folhas.
Seguir este procedimento em todos os perfis birail.
Drainage details of fixed frame and PVC profiles for 3 leaves 2rail typology.
Follow this procedure in all 2rail fixed frame profiles.

R1: Rasgo | Cut 6x30mm
Corte | Cut A-A Corte | Cut B-B Corte | Cut C-C Corte | Cut D-D Corte | Cut E-E R2: Rasgo | Cut 5x40mm
il R3: Rasgo | Cut 5x20mm
I || > I ﬁ i R4: Rasgo | Cut 6x35mm
R4 R5 .
4 R5: Rasgo | Cut 6x30mm
5 D U D U D U D E] R6: Furo | Hole @12mm
L ] C ]
[ — L
L/2
= 100 MAX. 250 MAX. 250 =~ 100 =~ 100 =100 = 100 MAX. 250 MAX. 250 =100
A B B c D E D C B B A
LI Sp_F
Corte | Cut A-A = = ! ! m L
Corte | Cut B-B \% I l \\
Corte | Cut D-D Fm——f———— e ] %\ \ f-———F———————— ] ———————— r——=
Corte | Cut E-E . m == | | == :. A
L] _J L ] | _—_1
“ A B B £ B E D £ B B A
=80 _, MAX. 250 _, MAX. 250 - =100 =100 _, MAX. 250 - MAX. 250 - =100 =100 _,_MAX. 250 - MAX. 250 - =80
A B B e E D B B A
Corte | Cut A-A
Corte | Cut B-B A B B D E D B B A
R1 Fal = = = = = = 1= Fa¥
R2 | R2 I =65, MAX. 250 - MAX. 250 =67 =67, MAX. 250 < MAX. 250 =67 =67_, _MAX. 250 < MAX. 250 —1<~65
A 8 B D £ D B 8 A
Corte | Cut D-D ] ] —_— —_— —_— RS S— RN —
[ ] [ ] [ ./ [ />
Corte | Cut E-E [ [ U —— [ — —_— [ —
‘FT‘[:]—[:]' A B B D E D B B A
R2 R2
Como alternativa aos rasgos R1 podem ser feitos rasgos R6 para aplicar as valvulas
Corte | Cut A-A As an alternative to the R1 cuts | G— R6 cuts could be done in order to apply the valvules %
Corte | Cut B-B
Corte | Cut D-D =65 MAX. 250 MAX. 250 =67 =67, MAX. 250 MAX. 250 =67 = 67, MAX. 250 MAX. 250 =65
Corte | Cut E-E A B B D E D B B A
R6
{%j [%J ) O O O ) ) O ) O
12
A B B D E g2l B B A
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DRENAGENS POR TIPOLOGIA
DRAINAGE BY FRAME TYPOLOGY
3 - Pormenores de drenagem para os perfis de aro fixo birail e perfis de PVC para tipologias de 4 folhas.

Seguir este procedimento em todos os perfis birail.
Drainage details of fixed frame and PVC profiles for 4 leaves 2rail typology.

Follow this procedure in all 2rail fixed frame profiles. R1: Rasgo | Cut 6x30mm
— Xﬂr_ — Corte | Cut A-A Corte | Cut B-B Corte | Cut C-C Corte | Cut D-D Corte | Cut E-E R2: Rasgo | Cut 5x40mm
n R3: Rasgo | Cut 5x20mm
I | >l dIRN \§I % | rs R4: Rasgo | Cut 6x35mm
> = R5: Rasgo | Cut 6x30mm
< D D D U R6: Furo | Hole @12mm
L
— — L2 1 CORTE | CUT X-X'
=100 MAX. 250 MAX. 250 =100 =100 MAX. 250 MAX. 250 =100 %
D E D ol A B A <
et e e e ] AN -
Corte | Cut A-A s == |
| — U ]
Corte | Cut B-B I P l___L _\
Corte | Cut D-D ﬁ\%\\———- ————————————————————————————— ————\
Corte | Cut E-E LY = '
orte | Cu _J—u] :
e I Sy I
! E] D] g Al B] A c
I
R2 R2 :
=80 MAX. 250 MAX. 250 =100 =100 MAX. 250 MAX. 250 =100 !
by E| b A B A |

R1 D) E D) A B A
R2 I R2 | =65 MAX. 250 MAX. 250 =~ 67 =~ 67 MAX. 250 MAX. 250 =~ 67
by E by A B A
Corte | Cut D-D i —_— —_— —_— SN E— R E—
> > [ —
Corte | Cut E-E [ E— [ p— _— —_—— _— —_—
A B A

zo o) E| o
R2 R2

podem ser feitos rasgos R6 para aplicar as valvulas %
R6 cuts could be done in order to apply the valvules

Como alternativa aos rasgos R1

Corte | Cut A-A As an alternative to the R1 cuts

Corte | Cut B-B

Corte | Cut D-D =65 MAX. 250 MAX. 250 =67, =67 MAX. 250 MAX. 250
Corte | Cut E-E D

—>

A B A

tm

|—

I%]ZB %J ¢ O] ® O] ¢ )

Corte | Cut A-A Q
Corte | Cut B-B |
I
|
I
|
1
I
I
I
I
1

=}
>
3
>
=}
>
fr}
m
-
@
S
T
Y
S
N
S

fo
tm
fo
f>
tw
f>
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DRENAGENS POR TIPOLOGIA
DRAINAGE BY FRAME TYPOLOGY
4 - Pormenores de drenagem para os perfis de aro fixo trirail e perfis de PVC para tipologias de 3 folhas.

Seguir este procedimento em todos os perfis trirail.
Drainage details of fixed frame and PVC profiles for 3 leaves 3rail typology.

Follow this procedure in all 3rail fixed frame profiles. R1: Rasgo | Cut 6x30mm
R2: Rasgo | Cut 5x40mm
Corte | Cut A-A Corte | Cut B-B Corte | Cut C-C R3: Rasgo | Cut 5x20mm
T I > a | R4: Rasgo | Cut 6x35mm
R3 R3 R3 R5: Rasgo | Cut 6x30mm
RS a< RS a R6: Furo | Hole @12mm
L B HEa ]
Corte | Cut D-D Corte | Cut E-E Corte | Cut F-F
?J R
R4 R5 R4 R4
Corte | Cut G-G Corte | Cut H-H Corte | Cut I-I

>

wym @éﬂiﬂ? H% @%gﬁzzﬂ? N E’%ﬂzﬂj

1
L

MAX. 250 MAX. 250 MAX. 250 =100 -= 100 MAX. 250 MAX. 250 =100
7@ - @ - e w

=
o
o
of
ol
5

o
>
=1
>
o
>
5
1]
-
i
=]
™
N
o
N
o
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DRENAGENS POR TIPOLOGIA
DRAINAGE BY FRAME TYPOLOGY

4 - Pormenores de drenagem para os perfis de aro fixo trirail e perfis de PVC para tipologias de 3 folhas.

Seguir este procedimento em todos os perfis trirail.

Corte | Cut A-A
Corte | Cut B-B
Corte | Cut D-D
Corte | Cut F-F
Corte | Cut H-H
Corte | Cut I-I

R6

Drainage details of fixed frame and PVC profiles for 3 leaves 3rail typology. Corte | Cut A-A
Follow this procedure in all 3rail fixed frame profiles. Corte | CutA-A  Corte | Cut F-F Corte | Cut B-B R1: Rasgo | Cut 6x30mm
Corte | Cut B-B Corte | Cut I-I Corte | Cut D-D Corte | Cut H-H R2: Rasgo | Cut 5x40mm
Corte | CutD-D  Corte | Cut H-H Corte | Cut F-F Corte | Cut Il R3: Rasgo | Cut 5x20mm
R1 R4: Rasgo | Cut 6x35mm
R5: Rasgo | Cut 6x30mm
R2 R2 R2 R2 R6: Furo | Hole @12mm
R2
=~ 80 MAX 250MM MAX 250MM =~100MM ~100MM =~100MM___=100MM MAX 250MM MAX 250MM =~ 80
H W H £ i} B B A
H W H IE i} B B A
=65 MAX 250MM MAX 250MM =67 =67, =67 67 . MAX250MM MAX 250MM =65
Ll s fal F L2l B B A
—_— —_— _— _— —_— _— _— —_—
[ — > — o [
== = = = =t
| o [ ]
H I fal F b B 8 A
Como alternativa aos rasgos R1 — podem ser feitos rasgos R6 para aplicar as valvulas %
As an alternative to the R1 cuts R6 cuts could be done in order to apply the valvules
H N H il b B B A
O q O ) 0] O ) @
( 0] 0] ¢
H N Hi il b B B Al

gas
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1 - Colocagéao do conjunto de estanqueidade para corta-vento nos aros fixos.
Central gasket waterproof kit placing in fixed frames.

1.1 - Colocar o conjunto de estanqueidade no cruzamento das folhas onde o °
posteriormente levara o perfil PVC U e os corta-ventos. # %
Seguir este procedimento em todos os perfis de aro fixo. < o /\ e
Place the central insulation gasket waterproof kit at the intersection of the % / % g %J[
leaves where later the U PVC profile and the central gasket will be. 5
Follow this procedure in all fixed frame profiles. P / % /

NORMAL ESTREITO
212337 CONJ. ESTANQUICIDADE CORTA-VENTO JT

000000 CONJ. ESTANQUICIDADE ESTREITO CORTA-VENTO JT

1° Conj. estanq.

3° Corta-vento

|
|
|
|
|
|
i
2° Perfil PVC U |
|
|
|
|
|
|
|
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2 - Colocagéo das goteiras ocultas nos aros fixos.
Hidden drips placing in fixed frames.

2.1 -Colocar as goteiras ocultas antes do perfil PVC U e fixa-las com
pontos de silicone nas extremidades. Seguir este procedimento em

todos os perfis de aro fixo.
Place the hidden drips before the U PVC profile and fix them with silicone

points at the edges. Follow this procedure in all fixed frame profiles.

210269 GOTEIRA OCULTA C/ VALV. 8V-C13

JT 01 JT 03

SILICONE NEUTRO
NEUTRAL SILICONE

T
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3 - Aplicacao de silicone nos aros fixos. e =
Silicone applying in fixed frames. I
3.1 - Aplicar silicone a cor do perfil ou silicone neutro na zona das esquadrias.
Seguir este procedimento em todos os perfis de aro fixo.

Apply silicone in the same color as the profiles or neutral silicone in the frame's
areas. Follow this procedure in all fixed frame profiles.

~
~

JT 01

SILICONE NEUTRO SILICONE NEUTRO
NEUTRAL SILICONE NEUTRAL SILICONE

T T

3.2 - Antes de se colocarem os esquadros de aperto, deverdo encher-se as
camaras dos perfis fixos com silicone neutro, de modo a ficarem seladas.
Seguir este procedimento em todos os perfis de aro fixo, apenas na
zona inferior do caixilho.

Before placing the corner cleats, the fixed frame profiles chambers must be filled

with neutral silicone, in order to be sealed.

Follow this procedure in all the fixed frame profiles, only in the lower zone

of the frame. i A0\
AN

JT 01 JT 03

SILICONE NEUTRO SILICONE NEUTRO
NEUTRAL SILICONE NEUTRAL SILICONE

T T
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4 - Aplicacao dos esquadros de aperto nos aros fixos.
Corner cleats applying in fixed frames.

4.1 -Colocar os esquadros de aperto e os cantos de alinhamento.
Seguir este procedimento em todos os perfis de aro fixo.
Placing the corner cleats and the alignment corners.

Follow this procedure in all fixed frame profiles.

g ﬁ%gﬁh }

204164 ESQUADRO JT 12x9.5

Para os perfis JT02, JTO3 e JT04
213246 CANTO CR s/sB

[
ESQ. | CORNER CLEAT 12x9,5 @L@ﬁ%

JT 02

ESQ. | CORNER CLEAT 12x9,5

CANTO | CORNER CR S/S

ESQ. | CORNER CLEAT 12x9,5
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5 - Aperto e afinagao dos aros fixos. e v
Tightening and adjusting of the fixed frames. I
5.1 -Preencher com silicone neutro todas as zonas de aperto dos esquadros.
Seguir este procedimento em todos os perfis de aro fixo.
Fill with neutral silicone all the tightening areas of the corner cleats.
Follow this procedure in all fixed frame profiles.

~ -

JT 01

SILICONE NEUTRO
NEUTRAL SILICONE

T

1.

SILICONE NEUTRO
NEUTRAL SILICONE

T
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6 - Colocagéao do perfil PVC U nos aros fixos.
U PVC profile placing in fixed frames.
6.1 - Colocar o perfil PVC U nos aros fixos.
Seguir este procedimento em todos os perfis de aro fixo.
Place the U PVC profile in the fixed frames.
Follow this procedure in all fixed frame profiles.

IMPORTANTE | IMPORTANT:
Os calgos de estanquicidade e as goteiras ocultas ja deverdo
estar aplicadas na soleira antes desta operagao.
Central gasket waterproof kit and hidden drips must already be applied
in the sill profile before this operation.

Passo | Step 1:
Colocar os perfis PVC inferior e superior.
Place the lower and upper PVC profiles.

Passo | Step 2:
Colocar as alturas.
Place the heights.

Passo | Step 3:

Unir os aros.

Join the frames. <L\<@
<l
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7 - Colocagao dos corta-ventos nos aros fixos.
Central insulation gaskets placing in fixed frames.

7.1 -Colocar os corta-vento nas soleiras. Os corta-ventos da padieira
deverdo ser colocados depois das folhas de correr ja estarem
aplicadas.

Seguir este procedimento em todos os perfis de aro fixo.

Place the lower central insulation gaskets. The lintel central insulation gaskets
must be placed after the sliding leaves are already applied.

Follow this procedure in all fixed frame profiles.

213286 CORTA-VENTO JT

\m\ 1
\m\ 1
\"ﬂ\ |
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8 - Corte e aplicagao dos perfis PVC T nos aros fixos.

Cutting and applying of T PVC profiles in fixed frames.
8.1 -Os perfis PVC T verticais s&o aplicados numa Unica pega, enquanto que (
os horizontais séo divididos em varias pecas.

Vertical T PVC profiles are applied in a single piece, while the horizontal ones
are divided into several pieces.

IMPORTANTE | IMPORTANT:

Os perfis PVC T superiores opcionais (A e B, no esquema acima) s6
deveréo ser colocados depois das folhas de correr ja estarem aplicadas.
The optional upper T PVC profiles (A and B, in the scheme above) should only

be installed after the sliding leaves are already applied.

8.2 - Colocar primeiro as alturas e s6 depois as larguras.
Place the heights first and only then the widths.
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9 - Corte, entalhes e aplicagéo das capas JT85 e JT88.
Cutting, milling and applying the JT85 and JT88 cover profiles.

9.1 -Medidas de corte. A medida de corte do perfil de capa varia consoante a aplicagéo ou nao do perfil PVC T:
Cutting measures. Cover profile cutting measure varies depending on the application or not of the T PVC profile:

Situacao Medida de Corte Esquema de aplicagao
Situation Cutting measure Application scheme

Perfis PVC T aplicados em cima e em baixo
T PVC profiles applied on top and bottom H-72

TP

Perfil PVC T aplicado apenas em cima ou em baixo

‘Pﬂ_"

T PVC profiles applied only on top or bottom H-58 ou
Caixilho sem aplicagao de perfis PVC T H 45

Frame without T PVC profiles applied

9.2 -Maquinagao dos perfis.
Profiles machining.

Quando aplicados na vertical, os perfis necessitam de maquinagées conforme esquemas abaixo, em ambas as
extremidades.
When applied vertically, the profiles require machining according to the diagrams below, at both ends.

13.5

27
27

C n C [ ] H j
NNl DS an i

Quando aplicados na horizontal, o corte destes perfis devera ser reto e sem maquinagoes.
When applied horizontally, the cut of these profiles should be straight and without machining.
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10 - Corte e aplicagédo da peldcias 7x10 Stop-fin nos perfis de capa JT85 e JT88.
Cutting and applying of 7x10 Stop-fin gaskets in JT85 and JT88 cover profiles.

7
. = . . =
Exemplos de aplicagao vertical dos perfis JT85 e JT88:
Examples of vertical application on JT85 and JT88 profiles: /; \R %
Aplicam-se nas larguras, nas travessas JT63
Aplicam-se nas alturas, nos perfis JT85, JT88 e na Junta Central 2196
Acabamento: Preto ou Cinza
Rolos: 350m
208434 PELUCIA 7x10 STOP-FIN Cinza
208304 PELUCIA 7x10 STOP-FIN Preta
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11 - Corte e aplicagdo da Junta Tapa Canal 2116 JT nos aros fixos.
Cutting and applying of 2116 channel cover joint in fixed frames.

8.1
Esta junta devera ser aplicada no aro fixo, na padieira e nas laterais. Nas e
zonas onde se localizardo os contra-fechos, a junta devera ser H i
interrompida. Seguir este procedimento em todos os perfis de aro fixo. 1
This joint must be applied in the fixed frame, in the lintel and the laterals. In the Acabamento: Preto
zones where the counter-locks will be located, the joint must be interrupted. Follow M R 00 m
this procedure in all fixed frame profiles. 208348 JUNTA TAPA CANAL 2116 JT

=

M=
U LA
= gj
IMPORTANTE | IMPORTANT:

A zona de interrupg¢ao da junta devera ser suficiente para permitir os movimentos do fecho multiponto SOT.
The joint interruption zone must be sufficient to allow the movements of the SOT multipoint lock.

Zona de localizagao do contra-fecho
(a esta folga dever-se-a adicionar a
altura de funcionamento do gancho, no
caso da ferragem multiponto SOT)
Locking plate location zone
(to this gap must be added the working
height of the hook, in the case of SOT

multipoint hardware)
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12 - Corte e aplicagéo do perfil guia JT87 nos aros fixos.
Cutting and applying of JT87 rail profile in fixed frames.

O perfil JT87 devera ser aplicado nas soleiras, conforme esquemas abaixo:
The JT87 profile must be applied in the sills , according to the schemes below:

p: &8 AN N ¥Y ; ;
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13 - Aplicagao do conj. uniao reta JT nos aros fixos, em emendas de perfis de aro fixo
Straight union kit and angles applying in fixed frames, in splicing of fixed frame profiles

13.1 - Colocar os conj. uniao reta JT e fixa-los através dos pernos.
Seguir este procedimento em todos os perfis de aros fixos. g
Place the straight union kit and secure them using the studs.
Follow this procedure in all fixed frame profiles.

PERNO | STUD M4 PERNO | STUD M4 PERNO | STUD M4 PERNO | STUD M4

Para emendas nos perfis de JTO1, JT02, JTO3 e JTO4

000000 CONJ. UNIAO RETA JT

RO &

JT 01 JT 02

PERNO | STUD M4 PERNO | STUD M4

Estes acessérios sao aplicados da
mesma forma na soleira e na padieira.
These accessories are applied in the same
way on the sill and on the lintel.

(7]
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14 - Corte e aplicagdo dos perfis remate juntamente com a soleira KE71.
Cutting and applying of finishing profiles together with the KE71 sill.

14.1 - Cortar os perfis de remate laterais a 45° na parte superior.
45° Cut at the of top of the lateral finishing profiles.

CANTO | CORNER CR S/SB F

14.2 - Cortar o Conj. de topos inferiores Renovatio na utilizagao dos perfis
KE90, KE91, KE92, KE93, KE94 e KE95.
Cut the Renovatio lower end-caps kit when using KE90, KE91, KE92, KE93,
KE94 and KE95 profiles.

CORTAR POR AQUI
CUT BY HERE

&

o] < [s2] N by o
] (<] ] (] (<] [e]
L Ll L LLl Ll L
X N4 X X X X

Para os perfis KE90, KE91, KE92, KE93, KE94 e KE95

212223

CONJUNTO TOPOS INFERIORES RENOVATIO
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14 - Corte e aplicagdo dos perfis remate juntamente com a soleira KE71.
Cutting and applying of finishing profiles together with the KE71 sill.

14.3 - Colocar o perfil KE71. /ﬁ“l
Place the KE71 profile. s TR Ly
ace the profile QD ‘5.,

14.4 - Aplicar um fio de cola no topo, antes de o colocar no perfil KE71.
Apply a line of glue in the end-cap, before placing it on the KE71 profile.

G

!‘lb!lllvv

NN

DIREITO

2

9

i

D

2

ESQUERDO

Para o perfil KE71

212221 CONJUNTO TAPA TOPOS KE 71

COLA
GLUE

N
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14 - Corte e aplicagdo dos perfis remate juntamente com a soleira KE71.
Cutting and applying of finishing profiles together with the KE71 sill.

14.5 - Aplicar a junta adesiva no topo do perfil.
Apply the adhesive joint at the top of the profile. _

! " "!i;i\l' = ‘
RS ‘I. C‘"‘Iﬁ‘"“: ESQUERDO
‘ @ ‘ DIREITO
®D> i i

212227 CONJ. JUNTAS ADES. P/ TOPOS PERFIL SOLEIRA KE71

N

14.6 - Depois de colar a junta adesiva, colocar um dos perfis de remate.
After gluing the adhesive joint, place one of the finishing profiles.
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14 - Corte e aplicagdo dos perfis remate juntamente com a soleira KE71.
Cutting and applying of finishing profiles together with the KE71 sill.

14.7 - Aplicar um fio de cola no topo antes de o aplicar.
Apply a line of glue in the end-cap before applying it.

DIREITO

Para os perfis KE90, KE91, KE92, KE93, KE94 e KE95

212223 CONJUNTO TOPOS INFERIORES RENOVATIO

14.8 - Fixar o topo e o perfil lateral de remate a soleira KE71.
Fix the end-cap and the lateral finishing profile to the KE71 sill.

)
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14 - Corte e aplicagdo dos perfis remate juntamente com a soleira KE71.
Cutting and applying of finishing profiles together with the KE71 sill.

14.9 - Injetar silicone nas zonas assinaladas.
Inject silicone into the marked areas.

;W%’

SILICONE NEUTRO
NEUTRAL SILICONE

T
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15 - Aplicagéo de silicone nos aros fixos, em tipologias de canto 90°. o
Silicone application in fixed frames, in 90° corner typologies. )

15.1 - Encher as cdmaras com silicone.
Seguir este procedimento em todos os perfis de aros fixos.
Fill the chambers with silicone.
Follow this procedure in all fixed frame profiles.

SILICONE NEUTRO

NEUTRAL SILICONE
SILICONE NEUTRO

“Lm NEUTRAL SILICONE

15.2 - Aplicar silicone a cor do perfil ou silicone neutro na zona das esquadrias. A,
. . - . X
Seguir este procedimento em todos os perfis de aros fixos. B G
Apply silicone in the same color as the profiles or neutral silicone in the frame's areas. A
_/

Follow this procedure in all fixed frame profiles. -

SILICONE NEUTRO
NEUTRAL SILICONE SILICONE NEUTRO

NEUTRAL SILICONE

T P

68
DATA | DATE: 10-07-2020




SISTEMA JT

MONTAGEM DE AROS FIXOS
FIXED FRAMES ASSEMBLY o

16 - Aplicagao do conj. unido canto 90° JT e esquadro inox nos aros fixos, em tipologias de canto 90°. T
90° Corner union kit and corner applying in fixed frames, in 90° corner typologies. \\/

16.1 - Colocar os conj. unido e esquadros inox canto 90°. Fixar os conj.

unido através dos pernos. g
Seguir este procedimento em todos os perfis de aros fixos.

Place the 90° corner union kit and corner. Secure the union kit using the studs.

Follow this procedure in all fixed frame profiles.

PERNO | STUD M4 PERNO | STUD M4 PERNO | STUD M4 PERNO | STUD M4

Para ligagao 90° nos perfis de JT01, JT02, JTO3 e JT04

Y ; () ; 000000 CONJ. UNIAO CANTO 90° JT

3 N

PERNO | STUD M4 PERNO | STUD M4 204389 ESQUADRO INOX CANTO 90°

i
el

JT 01 JT 02

Para os perfis JT02, JT03 e JT04

N

s

% % ESQ. INOX CANTO 90° | 90° CORNER

CONJ. UNIAO CANTO 90° | 90° CORNER UNION KIT

CONJ. UNIAO CANTO 90° | 90° CORNER UNION KIT

Estes acessdrios sao aplicados da
mesma forma na soleira e na padieira.
These accessories are applied in the same
way on the sill and on the lintel.
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17 - Colocagéao do corta-ventos canto 90° nos aros fixos. T,
Placing the 90° corner insulation gaskets in the fixed frames. )

17.1 - Cortar os perfis de PVC antes de aplicar o corta-vento canto 90°.
Cut the PVC profiles before applying the 90° corner insulation gasket.

%ﬁ. 95 000000 CORTA-VENTO CANTO 90° JT

17.2 - Aplicar o corta-vento canto 90° JT no aro fixo.
Apply the 90° corner insulation gasket in the fixed frame.

h,Fl
9]

JI5
j

>
I
-

N il i

17.3 - Fixar os corta-vento canto 90° na soleira e na padieira.
Fix the 90° corner insulation gaskets to the sill and the lintel.

As medidas de corte dos perfis PVC T encontram-se no mapa de quantidades das tipologias de canto.
The cutting measures of the T PVC profiles can be found in the corners typologies quantity map.

IMPORTANTE | IMPORTANT:

Os perfis PVC T superiores s6 deverao ser colocadas depois de os aros moéveis estarem aplicados.
The upper T PVC profiles must only be installed after the mobile frames are applied.
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18 - Tipologia de embutir.
Hidden sliding typology.

Pormenor da Vista Exterior
Qutside View Detail

=

Pormenor da Vista Interior
Inside View Detail
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18 - Tipologia de embutir.
Hidden sliding typology.

18.1 - Corte da Junta Tapa Canal 2116 JT e dos perfis JT87.
2116 channel cover joint and JT87 profiles cutting.

<\ e

208348 JUNTA TAPA CANAL 2116 JT

117‘

Acabamento: Preto
Material: EPDM
Rolo: 100 m

Aplicagao das guias
superior e inferior no
rail da folha mével
Upper and lower
application of JT87
profiles on the mobile leaf
rail

Aplicacdo superior e
inferior da Junta tapa
canal no rail vazio
Upper and lower
application of the channel
cover joint on the empty rail
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18 - Tipologia de embutir.
Hidden sliding typology.

sISTEMA JT

System

e ————————
18.2 - Medidas de corte e maquinagdes dos perfis KE9O horizontais. KE 90
Cutting measures and machining for KE9O horizontal profiles.
INFERIOR 10 .2 KE 90 KE 90
BOTTOM Q, €
T3 o
N
— KE 90 KE 71
[ ! A—— )
|
SUPERIOR | | I
TOP [ <, egz | I ]
T 1 AN 1
| ANIAY i |

18.3 - Esquema de aplicagao de acessorios para perfis KE71 e KE9O.
Application detail of accessories for KE71 and KE9O profiles.

o

ESQUERDO

Para os perfis KE90, KE91, KE92, KE93, KE94 e KE95

212223 CONJUNTO TOPOS INFERIORES RENOVATIO
ESQUERDO
DIREITO
[
212227 CONUJ. JUNTAS ADES. P/ TOPOS PERFIL SOLEIRA KE71
DIREITO
ESQUERDO

Para o perfil KE71
212221 CONJUNTO TAPA TOPOS KE 71

Para os perfis JT02, JTO3 e JT04
213246 CANTO CR S/SB
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18 - Tipologia de embutir.
Hidden sliding typology.

18.4 - Medidas de corte do perfil JT93 e aplicacdo da junta central e pelicia.
JT93 profile cutting measures and central joint and brush applying.
13.65,
(Rolo: 350m)
JT93 JCUE'\'I\II:I_ARifﬁglR'\?_IE PBElR_LL:]jg}I-{A Para os perfis JT85, JT88 e Junta Central 2196
208434 PELUCIA 7x10 STOP-FIN Ci
21?§ :{T 7XESF 208304 PELUCIA 7);10 STOP-FIN Plrnezt:
Acabamento: Preto
Material: PVC
Barra: 6,5m
208346 JUNTA CENTRAL 2196 JT
-
~ - Ll - —_L
A A e _
I

18.5 - Aplicagéo de acessorios no perfil JT93.

Application of accessories in the JT93 profile.
PASSO | STEP 1: PASSO | STEP 2: PASSO | STEP 3:
Aplicar cola nas Colocar os topos e Aparafusar os
extremidades do perfil aguardar que colem topos ao perfil
Apply glue to the ends of Place the end-caps and Screw the end-caps
the profile wait for them to stick to the profile e port 150

000000 CONJ. TOPOS JT93

COLA
GLUE \

COLA/
GLUE ﬂ
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18 - Tipologia de embutir.
Hidden sliding typology.

18.6 - Fixar o perfil JT93 ao aro fixo.
Fix the JT93 profile to the fixed frame.
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18 - Tipologia de embutir.
Hidden sliding typology.

18.7 - Aplicar os perfis JT85.
JT85 profile applying. IMPORTANTE | IMPORTANT:

As pelucias ja deverao estar colocadas nos perfis JT85 antes da sua
aplicacao e deverao ser aplicadas primeiro as alturas e sé depois as larguras.
The brushes must already be placed on the JT85 profiles before application and the heights

must be applied first and only then the widths.
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18 - Tipologia de embutir.
Hidden sliding typology.

18.8 - Corte e fresagem dos perfis de remate SO46 e SO47.
S046 and SO47 finishing profiles cutting and milling.

IMPORTANTE | IMPORTANT:
As medidas de corte podem variar com a tipologia do vao.
The cutting measures may vary according to the typology of the frame.

H- 101 9
11
|l
i —
i 77 !
Il
H S0 46
Il
Il
Il
| |
KS 3}’ ][
11
' 50
n—
Il
| |
Il S
o I Y
[Te] |
1 f N~
i ©
H p
11 ol
-t
H- 101
SO 47
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50

18 - Tipologia de embutir. ]
Hidden sliding typology.
18.9 - Corte e fresagem dos perfis de remate KP32 e SO48. N
KP32 and SO48 finishing profiles cutting and milling. ©
IMPORTANTE | IMPORTANT:
As medidas de corte podem variar com a tipologia do vao.
The cutting measures may vary according to the typology of the frame. S0 48
9 15,
w)
<
)| y
s
variavel de acordo com n° de parafusos a aplicar
85 variable according to the no. of screws to be applied 85
Il
S v | v
® | ®
i G
Il
Il
I
A MEDIDA DE CORTE HORIZONTAL DEPENDERA DA TIPOLOGIA CONSIDERADA
THE HORIZONTAL CUTTING MEASURE WILL DEPEND ON THE TYPOLOGY CONSIDERED
15,

variavel de acordo com n° de parafusos a aplicar
85 variable according to the no. of screws to be applied

85

o " "

o &

A MEDIDA DE CORTE VERTICAL DEPENDERA DA TIPOLOGIA CONSIDERADA
THE VERTICAL CUTTING MEASURE WILL DEPEND ON THE TYPOLOGY CONSIDERED
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18 - Tipologia de embutir.
Hidden sliding typology.

18.10 - Corte e fresagem dos perfis de remate SO46, SO47 e SO48.
S046, SO47 and SOA48 finishing profiles cutting and milling.

O perfil SO46 s6 é

aplicado quando a

folhas de correr ja
estiverem aplicadas.
The S0O46 profile is only
applied when the sliding

leaves are already
applied.

Pelucia | Brush—/ /
7x12mm
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18 - Tipologia de embutir.
Hidden sliding typology.

18.11 - Aplicar e fixar os perfis SO47 e SO48.
Apply and fix the SO47 and SO48 profiles.

SO 48
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1 - Fresagem do perfil JT61 para colocagéo das travessas superior e inferior JT63.
JT61 profile milling for placing the upper and lower JT63 transoms.

40.5

72

JT 63
(Travessa Superior) S L 4 - | |
(Upper Transom)

40

72

JT 63 40.5
(Travessa Inferior)
(Lower Transom)
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2 - Fresagem do perfil JT61 para colocagéo dos topos laterais inferiores e superiores.
JT61 profile milling for placing the lateral upper and lower end-caps.

22

53
N D 33
P %%
\
i
\
\
\ AN
[
\
\
I
48
38
33
\
\
[
\
\ _|
\
\ %%
[ Vi
\ /
| QN R
oyoyc-”)J
i

22

53
33 D>
S &‘G)
(o]
' 4
N \ \§ g
D
/
[
48
38
33
(o]
N
[e)]

26 26
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3 - Fresagem do perfil e junta central para colocacéo das travessas JT63.
Seguir este procedimento em todos os perfis centrais.
Central profile and joint milling for placing the JT63 transoms.
Follow this procedure in all central profiles.

72
72

72
72

)

\

JUNTA CENTRAL
CENTRAL JOINT JT 51
2196 JT
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4 - Fresagem do perfil central para colocagéo dos topos centrais superiores e inferiores.
Seguir este procedimento em todos os perfis centrais.
Central profile milling for placing the central upper and lower end-caps.
Follow this procedure in all central profiles.

49.4 49.4
26 9 26 9
1 o
3 o &8 V
3 0 2”
Z\
~| ,?2.5 \_\@\ RQS l@.i
] = g5 <
970 27.5 1 95
@'\0 27.5 i @5
) @
?\ "@,d R'z
/ 7 Lan]
[e0] [e0]
< Y o
o (s 12
o o
26 9.1 26 9
49.4 " 494
JT 51 JT 51
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MAQUINACAO DOS PERFIS ARO MOVEL JT 52
MOBILE FRAME PROFILES MACHINING \ﬁ

5 - Fresagem dos perfis centrais de reforgo.
Seguir este procedimento em todos os perfis centrais.
Reinforcement central profile milling.

Follow this procedure in all central profiles.
54
30

/

30

<M4

30
JT 53 JT 54
Ny

54 ~ T

JT 53

JT 54

1

86
DATA | DATE: 10-07-2020




sISTEMA JT

System

MAQUINACAO DOS PERFIS ARO MOVEL
MOBILE FRAME PROFILES MACHINING

6 - Aplicacao do limitador de abertura na travessa inferior JT63.
Buffer application on the lower transom JT63.

6.1 -Furacgao para a fixagédo do limitador de abertura.
Drilling for fixing the buffer.

Acabamentos:
Bruto

Branco

Preto
42 Lacado Natural
Lacados

228107 LIMITADOR ABERT. PQ SERIE CORRER

@ R MMI‘

79 20.5

EXTERIOR | OUTSIDE ‘

]
(=

[]

e |

INTERIOR | INSIDE ‘

6.2 -Para fixar o limitador de abertura a travessa, devera fazer 2 furos, um de @5mm e outro de @3mm, as distancias
recomendadas e depois aparafusa-lo.
To fix the buffer to the transom, you must drill 2 holes, one with @5mm and other with @3mm, at the recommended distances

and then screw it.
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7 - Furagao para drenagens e descompressao e aplicagao dos carrinhos.
Drainage and decompression drilling and rollers application.

7.1 -Travessa Inferior.
Lower Transom.

The holes must be drilled on the outside of the profile

/ Os furos devem ser feitos no lado exterior do perfil
\

EXTERIOR | OUTSIDE

INTERIOR | INSIDE

L
= 200mm = 200mm
P b EXTRA | EXTRA L _
[ - || [ — | (I —

Nr * ‘ | ‘ ‘ | ‘ * q
- | | | | | | -
=728 o e - @

R N L\Qe N B
N N
|| |1
N N
I I

Se L=21m devera ser feito um furo adicional ao centro da travessa inferior
If L=1m drill an additional hole in the center of the lower transom
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8 - Ferragem Multiponto SOS.
SOS Multipoint Hardware.

8.1 -Esquema de aplicagdo da Ferragem Multiponto SOS. f}
SOS Multipoint Hardware application scheme. $
@ REB ROSC FTT/L 5.8 M4 Z/A
™\ /
@ DIN7991 A2 M4x35
212017 CONJUNTO FIXAGAO FERRAGEM MULTI-PONTO
33.7 33.7
-
P o
™ - - o)
o o
o v i o
N N
ESQUERDO DIREITO
200959 CREMONE MULTI-PONTO DESVIADO - DIREITO
200939 CREMONE MULTI-PONTO DESVIADO - ESQUERDO
| P
2 N
ESQUERDO DIREITO
[l T
200817 PUXADOR SLIM XS (Direito)
200819 PUXADOR SLIM XS (Esquerdo)
@ o [ r— 1
Su I I
1 | |
N =
0 =k Q| T T (R |
=23 =al I I
z5| azl b= |
ar| x = i I
52l 83| Fio N
Sol xal 2 I
we| 2 | |
Z < L
ezl I I
H:J o | |
o L .- ___ _
8.2 - Altura do furo do cremone no perfil lateral
Handle's hole height in the side profile
® a5 E
Hcrem, pl = Hcrem, solo - 40mm £ 2 o3
85 8o
S < Y
Hhandle, Ip = Hhandle, ground - 40mm Tl g3
B2 82
Q E 1 :III:
@©
5 92
_ [T lS) @3
JT 61 Qg g s
Exemplo | Example: 5 ;q_,:;uﬁ; =S el o p
~ u -
Para colocagdo de um cremone a 1000mm 5 I E2 &
relativamente ao solo, o furo devera ser feito no O S I I gj g s
perfil lateral a uma altura de 1000-40 = 960mm. ) b | 1 | ,:53 g o 5
To place a handle at 1000mm in relation to the — \? ******** T E c
L . 5 <
ground, the hole must be done at 1000-40 = DIQZLEELD} o5
960mm height in the lateral profile. 2 g
£
I
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8 - Ferragem Multiponto SOS.

SOS Multipoint Hardware.

8.3 -Maquinagéo para cremone e Ferragem Multiponto SOS.

Handle and SOS Multipoint Hardware machining.

FERRAGEM | HARDWARE FERRAGEM | HARDWARE
600 1000 1600

FERRAGEM | HARDWARE

FERRAGEM | HARDWARE
300

1

09

| ONJ | Jom wmr | Sl Sl 0S1
|
@ %% & & , &
N
i A e | <0y 4 D

f
, 0¢
f

0L

Sl

Sl

1

Sl

>
| € I
4@ < IS

4

&l

09

f
, 0¢
f

0L

SL

1

98

g

Al
f ,
N\ X
468 < D

&

0C

09

o
AP
[ N R

0L

601

98

1

&

f
N //I

o

37

34

f
, T og
f
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8 - Ferragem Multiponto SOS.

SOS Multipoint Hardware. °
o N
8.4 -Medidas das ferragens multi-ponto anti-falsa manobra e posi¢do dos contra-fechos. o
Multipoint anti-counterfeit hardware measures and position of locking plates. H g i
]
old

o
57

o=

foims)
|

442

646

°0
57
500
57

aDo
384

IO

o

|
300

57

185
185

151

100

61

151
136
136

57
1600 (4P)
[

300 (2P)
[cOc @ HFH oo
600 (2P)
Fafe
-
o
o=
= =

296
57
336
57

500

57

ped
o)
|
800
442

ACESSORIOS A CONSIDERAR POR FERR. MULTIP. SOS:
ACCESSORIES TO CONSIDER BY SOS MULTIPOINT HARDWARE:

300 (2P) | 600 (2P) {1000 (2P)|1600 (4P) —

CALCOS DE APOIO
SUPPORT SHIMS

CONJ. FIXAGAO FERR. MULTIP. 2 4 6 8
MULTIPOINT HARDWARE FIX. KIT

ACESSORIOS P/ CONTRA-FECHO 2 P 2 4
LOCKING PLATE ACCESSORIES o

2 4 6 8

57

— TAMANHO MULTIPONTO
MULTIPOINT MEASURE H g

—— MEDIDAS INFERIOR E SUPERIOR DA FERRAGEM
LOWER AND UPPER HARWARE MEASURES o

POSICAO DOS CONTRA FECHOS
LOCKING PLATE POSITION

91
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8 - Ferragem Multiponto SOS.
SOS Multipoint Hardware.

8.5 - Carateristicas dos pontos de fecho e batente anti-falsa manobra.
Locking points and anti-false maneuver stopper characteristics.

PONTO DE FECHO SUPERIOR
TOP LOCKING POINT

PONTO DE FECHO CENTRAL OU INFERIOR
CENTRAL OR BOTTOM LOCKING POINT

— -

—_

—
_—

—_—

—~ - - RN
// h // -
/ \ / ol \
f AT \ = \
// | 10! | ol // | 1ol | \
BRE o |E| \
| |%| g |
o H , R |
(N IR . RN (o) T = | /
\\ L / \\l_ i /
/ N ©/
AN
AN : AN .
AN AN
\\ // \\ //

CONTRA-FECHO COM FUNGAO ANTI-LEVANTAMENTO
(Rampa na zona inferior do contra-fecho)
LOCKING PLATE WITH ANTI-LEAF FUNCTION
(Ramp in the lower zone of the locking plate)

CONTRA-FECHOS SEM FUNGAO DE ANTI-LEVANTAMENTO
(Rampas nas zonas superiores dos contra-fechos)
LOCKING PLATE WITHOUT ANTI-LEAF FUNCTION
(Ramps in the lower zones of the locking plate)

JUNTO AO BATENTE DE ANTI-FALSA MANOBRA
AT THE ANTI-FALSE MANEUVER STOPPER

— — Anti-falsa manobra de extragdo simples com a utilizagdo de um alicate.
_— - ~ Evita-se duplicagdo de stock.
e ~ Simple extraction anti-false maneuver with the use of a pliers.

It avoids duplication of stock.

/

\ BATENTE DE ANTI-FALSA MANOBRA
\ ANTI-FALSE MANEUVER STOPPER

40.3
29.8

A

T - Material: PVC Rigido

A Material: Rigid PVC
APLICAGAO DO BATENTE P/ MECANISMO ANTI-FALSA MANOBRA aterial: gl

(Este acessorio é entregue em conjunto com a ferragem e devera ser aplicado
no aro fixo para evitar danos nos perfis aquando do fecho da folha mével)
STOPPER APPLICATION FOR ANTI-FALSE MANEUVERING MECHANISM
(This accessory is always delivered with the hardware and should be applied in the
fixed frame in order to prevent damage the profiles when closing the mobile leaf)

Acabamento: Preto
Finishing: Black

| |
| |
| |
| ] |
\ I
N \@\g,
| |
| |
| |
| |
| |

Fixar com paraf. DIN 7991 auto-roscante M4
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9 - Ferragem Multiponto SOT.
SOT Multipoint Hardware.

9.1 -Esquema de aplicagdo da ferragem multiponto SOT. f}
SOT Multipoint Hardware application scheme. @‘ osc e /
REB R FTT/L 5.8 M4 Z/A

@ DIN7991 A2 M4x35

Iq 212017 CONJUNTO FIXAGAO FERRAGEM MULTI-PONTO
Q
,>
» DIREITO ESQUERDO
% Compativel com a ferragem multip. Chronos Evo
200238 CREM. MULTIP. MINIMALISTA NOVEM DESV. SOT - DIR
@ 200239  CREM. MULTIP. MINIMALISTA NOVEM DESV. SOT - ESQ
\)
3 i
® o o
1N}
S gsrr———————————- - goer————————————= -
25l I 23| I
) =y | 30I T — |
& o2 S 2l S 3 | 2EI ) |
oEl I ol |
o St e [l ! 3l e [ m
z = Z i =
S
o @ 5al Bk e @l
q0 QT a9
g F ol | Eol |
Sul | 3Z| |
L
O P =¥ 2¢
. < - =
N o<l ] |
iy | EE |
<% | < |
Zcl | ZZl |
X ﬁ wt ws
b 3ol I gl I
e} 8 gc=
b oS _ R _
1 w = w>s
& = 2
=

9.2 - Altura do furo do cremone no perfil lateral.
Handle's hole height in the side profile.

@ e 2

Hcrem, pl = Hcrem, solo - 40mm ;% ) é
Hhandle, Ip = Hhandle, ground - 40mm T S 5__%

T2 T

% o I _2)

= tE

— JT 61 8¢ go

Exemplo | Example: 5 ﬁ:ﬁ; 5] g g <
Para colocagdo de um cremone a 1000mm 5 L I g 2 g2
relativamente ao solo, o furo devera ser feito no 0O S H I g; gé
perfil lateral a uma altura de 1000-40 = 960mm. b | (- % S5
To place a handle at 1000mm in relation to the =l || \7;7 77777777 - Sg
ground, the hole must be done at 1000-40 = I DJQZLEELDI oo
960mm height in the lateral profile. £2
(]

I
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FERRAGEM 3P COM CILINDRO
3P HARDWARE WITH CYLINDER

FERRAGEM 2P OU 3P SEM CILINDRO
2P OR 3P HARDWARE WITHOUT CYLINDER

MAQUINACAO DOS PERFIS ARO MOVEL
MOBILE FRAMES PROFILES ASSEMBLY

9 - Ferragem Multiponto SOT.
Handle and SOS Multipoint Hardware machining.

SOT Multipoint Hardware.
9.3 -Maquinagéo para cremone e ferragem multiponto SOT.

ﬁ‘wo
s DO

Y
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9 - Ferragem Multiponto SOT.
SOT Multipoint Hardware.

9.4 -Medidas das ferragens multiponto SOT.
SOT Multipoint hardware measures.

(]
37
.37

61

[?

7

[?

© a—=o
77

[?

D —o
77

of—1 —1 ]
- - -
N N N
) © ) © ) °
[e] [e] [e2]
< < <

Q
|

&
sﬂ%so % °
&
875 _|_. 80 T °
&
5%80

648 (2P SEM CHAVE | WITHOUT CYLINDER)

o 7 (o] (o]
18 5w a © 0 & °| ° 50
fo o z fo | a fo o
S 4
————— e 5o e 51 lel s
| 5 ol O ©
) ) T )
! — % I — [ ol —1 —
£ 0 S = U S w 0 S
w z
Z T
r I T), o o T),
o (&) N = o
s e 8 s |
|
2 [ee] % fee]
© - © ,
O han
™) ™)
[(e] O
© ©
0 0
N N
o 8 ° S
ACESSORIOS A CONSIDERAR POR FERR. MULTIP. SOT:
ACCESSORIES TO CONSIDER BY SOT MULTIPOINT HARDWARE:
2P 3P 3P
S/ CILINDRO | S/ CILINDRO | G/ CILINDRO
WITHOUT | wiTHouT WITH
CYLINDER | CYLINDER | CYLINDER
CALGOS DE APOIO 5 5 5 lof—! < of—! <
SUPPORT SHIMS
CONJ. FIXACAO FERR. MULTIP. ﬂ N ﬂ N
MULTIPOINT HARDWARE FIX. KIT 5 10 10 & &
of ! of !
° °
—— TAMANHO MULTIPONTO

o
]

MULTIPOINT MEASURE

—— MEDIDAS INFERIOR E SUPERIOR DA FERRAGEM
LOWER AND UPPER HARWARE MEASURES

— MEDIDA DOS CONTRA FECHOS
LOCKING PLATE MEASURE
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1 - Medidas de corte para juntas de vidro U.
U Glazing gasket cutting measures.

As operacbes a efetuar na junta deverado ser feitas com esta ja aplicada
no vidro, mas antes de se colocarem os perfis de aluminio. 8 30 - 32

Seguir este procedimento para todas as juntas de vidro U. s 5
The operations to be carried out on the joint must be done with it already applied

in the glass, but before placing the aluminum profiles.

- . 1028 1030 1032
Follow this procedure for all U glazing gaskets. R
Material: EPDM
Rolo: -m
. 208477 JUNTA VIDRO U 1028 CX 28MM JT
1.1 - Corte dos cantos da junta U. 208478 JUNTA VIDRO U 1030 CX 30MM JT
U glazing gasket corners Cutting \ 208099 JUNTA VIDRO U 1032 CX 32MM JT
N
1 / 10 10
_ | < ;; 2
X
19 19|

1.2 - Corte da junta U para colocagéo de calgos de apoio.
U glazing gasket cutting for placing the shims supports.

218137 CALCO REFORGCO HORIZONTAL JT

60
—

121
121

H/2
H/2

H/2

121
121

H/2

60
—

HN] o
Q|
30 121 f f 121 30

1 - REF 208477: JUNTA VIDRO | GLAZI([)\llJGorGASKET U 1028 CX 28MM JT
REF 208478: JUNTA VIDRO | GLAZI(I)\fj OrGASKET U 1030 CX 30MM JT
REF 208099: JUNTA VIDRO | GLAZIN&S GASKET U 1032 CX 32MM JT
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2 - Aplicacéao dos calgos de apoio.
Support shims application.

2.1 - Aplicar silicone nos cantos.
Apply silicone in the corners.

SILICONE NEUTRO
NEUTRAL SILICONE

T~

2.2 -Colocar cola nos calgos de suporte antes de fixa-los ao vidro.
Put glue on the support shims before fixing them to the glass.

a

2

COLA
GLUE

N

2 - REF 218137: CALCO REFORCO HORIZONTAL | SUPPORT SHIM JT
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3 - Colocagéo dos carrinhos na travessa inferior JT63.
Rollers placement on the JT63 bottom transom.

IMPORTANTE | IMPORTANT: potcaremoas i 150k
Os carrinhos devem ser aplicados na travessa inferior 205129 CARRINHO JT 180KG
antes de fechar as esquadrias do aro movel.
The rollers must be applied on the lower transom before closing ‘g
the frames of the mobile frame. ‘

Aplicar em folhas até 100kg
Acabamento: Preto

205108 CARRINHO JT 100KG

2 mm para afinagédo do carrinho

30 N N Ny A

I

3 - REF 205129: CARRINHO | ROLLINGOUBI%,FARING JT 180KG
REF 205108: CARRINHO | ROLLING BEARING JT 100KG
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4 - Montagem e fixagcdo do aro mével.
Mobile frame assembling and fixing.

IMPORTANTE | IMPORTANT:
Aplicar silicone nas zonas de sobreposigcéo dos perfis moéveis verticais/horizontais e nos topos de fixacao.
Apply silicone in the overlapping areas of the vertical/horizontal mobile profiles and in the fixing end-caps.

SILICONE NEUTRO SILICONE NEUTRO
NEUTRAL SILICONE NEUTRAL SILICONE

T T

SILICONE NEUTRO
NEUTRAL SILICONE

T

SILICONE NEUTRO
NEUTRAL SILICONE

T
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4 - Montagem e fixagcdo do aro mével.
Mobile frame assembling and fixing.

4.1 -Etapas de montagem.
Assembly steps.

Passo | Step 2:

Colocar o perfil lateral juntamente
com os topos e encaixar nas
travessas

Place the lateral profile together with
the end-caps and fit it on the transoms

l%"W

_ =

By b

g
A

Estes acessoérios deverdo ser
colocados quando a folha ja
estiver aplicada no vao.

These accessories should be placed
when the leaf is already applied in
the frame.

sISTEMA JT

System

Passo | Step 1:

Colocar as travessas inferior e superior
no vidro

Place the upper and lower transoms on the
glass

Passo | Step 3:
Colocar o perfil central
juntamente com os
topos e encaixar nas
travessas.

Place the central profile
together with the end-caps
and fit in the transoms.

Estes acessoérios deverdo ser
colocados quando a folha ja
estiver aplicada no vao.

These accessories should be placed
when the leaf is already applied in the
frame.

Passo | Step 4:

Fixar os perfis de aluminio através
do aparafusamento dos topos.

Fix the aluminum profiles by screwing
the end-caps.

101
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5 - Montagem de tipologia de canto 90° - FOLHA A.
Assembly of 90° corner typology - A LEAF.

5.1 -Fixar o perfil JT72 ao perfil JT62.
Fix the JT72 and JT62 profiles. FOLHA

LEAF

Colocar os rebites antes de se fazer o fecho das esquadrias da folha moével.
Utilizar no minimo 4 conjuntos para fixagao do perfil JT72. "3
Place the rivets before closing the frames of the mobile leaf. @

REB ROSC FTT/L 12.25 M4 Z/A
Use at least 4 sets for fixing the JT72 profile. /
@ DIN7991 A2 M4x50

Para aplicagao dos perfis JT71 e JT72

212079 CONJ. FIXAGAO FERRAGEM MULTIPONTO JT72
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5 - Montagem de tipologia de canto 90° - FOLHA A. v M
Assembly of 90° corner typology - A LEAF. |'-”“‘7”.@N”‘W‘”W”‘f“,}l'gq

5.2 -Colocar os calgos para contra-fecho antes de se pér a folha no vao.
Place the locking plate shims before placing the leaf in the frame.

FOLHA
LEAF

Para aplicagao do contra-fecho AL nos perfis JT71 e JT72
000000 CALCO P/ CONTRA-FECHO AL MULTIP. PERFIL LIG

- . Este passo so6 se efetua quando se
CALGO NAO S"IME'II"RICO usa a ferragem multiponto SOS.
(A referéncia "EXT" e o This step is only performed when

logotipo dever&o ficar para using SOS multipoint hardware.
a frente de forma a alinhar

com o aluminio)

NOT SYMMETRICAL SHIM
(The "EXT" reference and the
logo must stand in the front in
alignment with the aluminum)

5.3 -Colocar os contra-fechos na posigao final.
Place the locking plate in its final position.

Com anti-levantamento
e tira folgas
Acabamento: Inox

202491 CONTRA-FECHO ANTI-LEVANTAMENTO MULTI-PONTO

Aplicar nos perfis JT71 e JT72
Para a ferragem multip. SOT

FERRAGEM MULTIPONTO FERRAGEM MULTIPONTO 000000 CONTRA FEGHO LIGAGAO 2 FOLHAS E 80" SOT
MULTIPOINT HARDWARE MULTIPOINT HARDWARE
S0s soT
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FOLHA | LEAF A
) ﬁ\\\\‘-' *=|

5 - Montagem de tipologia de canto 90° - FOLHA A.
Assembly of 90° corner typology - A LEAF.

||-‘[t¥\m\:::mm:::mm:::m ||lli1
- g =
5.4 -Colocar a folha no véo. =
Place the leaf in the frame.

FOLHA
LEAF

FERRAGEM. FERRAGEM
MULTIPONTO MULTIPONTO
MULTIPOINT MULTIPOINT
HARDWARE HARDWARE
SOS SOT

5.5 -Colocar o conjunto topos canto 90° JT.
Place the 90° corner end-caps kit.

g
S

Para o perfil JT62 e JT72

000000

CONJ. TOPOS CANTO 90° JT
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5 - Montagem de tipologia de canto 90° - FOLHA A.
Assembly of 90° corner typology - A LEAF.

FOLHA | LEAF A

5.6 -Colocar a junta tapa canal perfil lig. 2117 JT.
Place the 2117 channel cover joint.

FOLHA
LEAF

Para os perfis JT71 e JT72
Acabamento: Preto
Material: EPDM

Rolo: 100 m

208479 JUNTA TAPA CANAL PERFIL LIG. 2117 JT

Deve considerar-se uma folga que
permita o funcionamento do gancho
da ferragem
Must be considered a gap that allows
the function of the hook of the hardware

FERRAGEM FERRAGEM
MULTIPONTO MULTIPONTO
MULTIPOINT MULTIPOINT
HARDWARE HARDWARE
SOS SOT

5.7 -Colocar a junta VD 2415.
Place the 2415 joint.

Para os perfis JT72
Material: EPDM
Rolo: 200m

208435 JUNTA VD 2415 PRT
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6 - Montagem de tipologia de canto 90° - FOLHA B.
Assembly of 90° corner typology - B LEAF.

6.1 - Colocar e fixar o conjunto de topos complementares JT62.
Place and secure the JT62 complementary end cap kit.

COLA

N

Folha B

Para o perfil JT62 e JT72

000000 CONJ. TOPOS CANTO 90° JT
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7 - Montagem de tipologia de ligagéo 2 folhas - FOLHA A. FOLHA A FOLHA B
Assembly of 2 leaves connection typology - A LEAF.

7.1 - Fixar do perfil JT71 ao perfil JT61.
Fix the JT71 and JT61 profiles.

Utilizar no minimo 4 conjuntos para fixagcao do perfil JT72.
Place the rivets before closing the frames of the mobile leaf.
Use at least 4 sets for fixing the JT72 profile.

Color os rebites antes de se fazer o fecho das esquadrias da folha moével. ,3
Q

REB ROSC FTT/L 12.25 M4 Z/A

DIN7991 A2 M4x50

Para aplicagao dos perfis JT71 e JT72

212079 CONJ. FIXAGAO FERRAGEM MULTIPONTO JT72
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7 - Montagem de tipologia de ligagéo 2 folhas - FOLHA A. FOLHA A FOLHA B

Assembly of 2 leaves connection typology - A LEAF.
(ﬁlﬂm‘ B
”’l"@ﬁﬁ"“ ]
e g

7.2 - Colocacgéo dos calgos para contra-fecho antes de se pér a folha no vao.
Place the locking plate shims before placing the leaf in the frame.

Para aplicagao do contra-fecho AL nos perfis JT71 e JT72
000000 CALCO P/ CONTRA-FECHO AL MULTIP. PERFIL LIG

- . Este passo so6 se efetua quando se
CALGO NAO S"IME'II"RICO usa a ferragem multiponto SOS.
(A referéncia "EXT" e o This step is only performed when

logotipo dever&o ficar para using SOS multipoint hardware.
a frente de forma a alinhar

com o aluminio)

NOT SYMMETRICAL SHIM
(The "EXT" reference and the
logo must stand in the front in
alignment with the aluminum)

7.3 - Colocar os contra-fechos na posigao final.

Place the locking plate in its final position.
I ?ﬁﬁ“}iﬂl

Com anti-levantamento
e tira folgas
Acabamento: Inox

202491 CONTRA-FECHO ANTI-LEVANTAMENTO MULTI-PONTO

®

Aplicar nos perfis JT71 e JT72
Para a ferragem multip. SOT

FERRAGEM MULTIPONTO FERRAGEM MULTIPONTO 000000 CONTRA FECHO LIGAGAO 2 FOLHAS E 90° SOT
MULTIPOINT HARDWARE MULTIPOINT HARDWARE
S0s soT
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7 - Montagem de tipologia de ligagéo 2 folhas - FOLHA A. FOLHA A
Assembly of 2 leaves connection typology - A LEAF.
7.4 - Aplicar a folha no véo.
Apply the leaf in the frame.

FOLHA B

N

D

FERRAGEM. FERRAGEM
MULTIPONTO MULTIPONTO
MULTIPOINT MULTIPOINT
HARDWARE HARDWARE
SOS SOT

7.5 - Colocar o conjunto de topos ligagéo 2 folhas
Place the 2 leaves connection end-caps kit.

Para o perfil JT71

000000

CONJ. TOPOS LIGAGAO 2 FOLHAS JT
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7 - Montagem de tipologia de ligagéo 2 folhas - FOLHA A. FOLHA A FOLHA B

Assembly of 2 leaves connection typology - A LEAF.
(ﬁlmy B
”’l"@ﬁﬁ"“ ]
e g

7.6 - Colocar a junta tapa canal perfil lig. 2117 JT.
Place the 2117 channel cover joint.

Para os perfis JT71 e JT72
Acabamento: Preto
Material: EPDM

Rolo: 100 m

208479 JUNTA TAPA CANAL PERFIL LIG. 2117 JT

Deve considerar-se uma folga que
permita o funcionamento do gancho
da ferragem
Must be considered a gap that allows
the function of the hook of the hardware

FERRAGEM FERRAGEM
MULTIPONTO MULTIPONTO
MULTIPOINT MULTIPOINT
HARDWARE g HARDWARE

SOS SOT
7.7 -Pormenor final da colocagéo do perfil JT71 e os seus acessorios.
Final detail of JT71 profile placement and its accessories.
N>
nss]

FERRAGEM FERRAGEM
MULTIPONTO MULTIPONTO
MULTIPOINT []il MULTIPOINT
HARDWARE HARDWARE

SOS SOT
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6.1 - Ligacao do sistema de correr JT ao sistema de batente IT, aplicando perfis KE 45
Connection of the JT sliding system to the IT opening system, applying KE 45 profiles

[ —

74.6

7.7

¥

KE 45

E IT 51

6.2 - Ligacéo do 2 folhas em canto 90°, aplicando o perfil JT72
Connection of 2 leaves in a 90° corner, applying JT72 profile

(s
i
JT 62

SIS

121.7

JT 72

109.1

JT 62

Lo [
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6.3 - Ligacéo do 2 folhas no mesmo rail, aplicando o perfil JT71
Connection of 2 leaves in the same rail, applying JT71 profile

U
i
JT 61

s

JT 61
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CORTANTES
PUNCHING TOOLS

1 - Cortante Aros FR
FR Fixed Frames Punching Tool

1 - Saida de aguas 2 - Corte da aba do perfil nas esquadrias

Water drainage

[0 O]

Rago | Cut R3: 5x20mm

48.4
45

3 - Saida de aguas
Water drainage - - a paend
_

R6
Hl %@§ a
JT 01 JT 02

Furo | Hole R6: @12mm

4 - Saida de aguas M% % M%

Water drainage D %ﬁ v

JT 04 JT03

;

R4 6 - Furagao para esquadro

D D Corner cleagngiUing - S

Rasgo | Cut R4: 6x35mm

5 - Saida de aguas
Water drainage &

R2 R2)
o L ||

R5 < x\ T+

R2 Ry o e o

Rasgo | Cut R2: 6x35mm
Rasgo | Cut R5: 6x35mm

7 - Rasgo para perfis capa
Cover profiles milling o [
®

29

13.5
1

~
N

Perfis | Profiles JT85 e | and JT 88

8 - Saida de aguas JT01 JT 02

JT 04 JT 03

Rasgo | Cut R1: 6x30mm
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CORTANTES
PUNCHING TOOLS

2 - Cortante Folhas
Mobile Frames Punching Tool

1 - Entalhe para topo central 2 - Rasgo no tubular de reforco
Central end-cap milling Reinforcement tubular cut
SMTTT T == IF
| T
\ \
! ! 3
| |
\ \
\ \
| |
| |
| |
' 7 ‘ ‘
| |
| | {,.w-“‘«\‘
| I
| | ﬂ
| s |
Perfis Centrais Perfis Centrais
Central Profiles Central Profiles
JT51 | JT52 | JT53 | JT 54 JT52 | JT53
3 - Mecanizagao para sobreposi¢do com travessa 4 - Entalhe para topo lateral
Machining for overlap with transom Lateral end-cap milling
40.5

Q R'ZE’

72

33

R Perfis Laterais Perfis Laterais
= = T T ~ Lateral Profiles o " — Lateral Profiles
JT61|JT62 JT61|JT62
5 - Furagao para topo lateral 6 - Entalhe para topo lateral
Lateral end-cap drilling Lateral end-cap milling
o)
—~@ || |®
= o
Perfis Laterais Perfis Laterais
Lateral Profiles Lateral Profiles
22
JT61 | JT62 JT61 | JT62
7 - Mecanizagao para sobreposi¢ao com travessa
Machining for overlap with transom ‘ 64 -
|
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Este Catalogo Técnico podera sofrer alteragdes por motivos técnicos, sem aviso prévio. Qualquer encomenda
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